iS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI YONETMELIGi

BIRINCi BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci, isyerinde is ekipmanlarinin kullanimi ile ilgili saglik ve
glvenlik yoniinden uyulmasi gerekli asgari sartlari belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Yénetmelik, 20/6/2012 tarihli ve 6331 sayili is Saglig ve Givenligi Kanunu
kapsamina giren tiim isyerlerini kapsar.

(2) (Ek:RG-18/2/2022-31754) Bu Yonetmelik;

a) Tehlikeli Mallarin Karayolu ile Uluslararasi Tagimaciligina iliskin Avrupa Anlagsmasi (ADR),
Tehlikeli Esyanin Demiryolu ile Uluslararasi Taginmasina iliskin Yonetmelik (RID), Deniz Yoluyla Tasinan
Tehlikeli Yiiklere iliskin Uluslararasi Sézlesme (IMDG) ve usuliine gére yirirlige konulan benzer
sozlesmeler kapsaminda bulunan tasinabilir gaz tipleri, manifoldlu tlip demetleri ve LPG tiiplerine,

b) 8/8/2020 tarihli ve 31207 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Nikleer Tesislerin ve Nikleer
Maddelerin Emniyetine iliskin Yonetmelik kapsamindaki niikleer tesislerde bulunan is ekipmanlarina,

uygulanmaz.

Dayanak

MADDE 3 - (Degisik:RG-18/2/2022-31754)

(1) Bu Yonetmelik; 20/6/2012 tarihli ve 6331 sayili is Saglig ve Giivenligi Kanununun 30 ve 31
inci maddeleri ile 10/7/2018 tarihli ve 30474 sayilli Resmi Gazete’de yayimlanan 1 sayili
Cumbhurbaskanligi Teskilati Hakkinda Cumhurbaskanligi Kararnamesinin 86 ve 90 inci maddelerine
dayanilarak hazirlanmstir.

Avrupa Birligi mevzuatina uyum

MADDE 3/A — (Ek:RG-18/2/2022-31754)

(1) Bu Yonetmelik, is ekipmanlarinin isyerlerinde calisanlar tarafindan kullaniminda asgari
guvenlik ve saghk sartlarina iliskin 16/9/2009 tarihli ve 2009/104/AT sayili Avrupa Parlamentosu ve
Konsey Direktifi dikkate alinarak Avrupa Birligi mevzuatina uyum gercevesinde hazirlanmistir.

Tanimlar

MADDE 4 - (Degisik:RG-18/2/2022-31754)

(1) Bu Yonetmelikte gegen;

a) Akredite muayene kurulusu: Tirk Akreditasyon Kurumundan (TURKAK) TS EN ISO/IEC
17020’ye gore akredite olmus kurulusu,

b) Azami basing: Basingh kap ve tesisatin (reticisinin belirledigi ve ekipmanin etiketinde yer
verdigi en yliksek ¢alisma basing degerini,

c¢) Bakanhk: Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligini,

¢) Bakim: is ekipmaninda ve bilesenlerinde yapilan her tiirlii revizyon, tamir, degisim, ayar, ariza
giderme, temizlik ve kalibrasyon islemlerinden herhangi birisinin veya birkacinin birlikte uygulandigi
islemi,

d) EKIPNET: Bu Yonetmelik kapsaminda yer alan kisi, is ve islemlerin elektronik ortamda kayit ve
bildirimi ile veri dogrulamasi amaciyla kullanilan ve e-Devlet kapisi tizerinden ¢alisan programi,

e) Gozle muayene: is ekipmaninin herhangi bir alet veya cihaz kullanilmadan basit yéntemlerle
gozle gorilebilir kusurlarinin belirlenmesini,

f) Is ekipmani: isin yapilmasinda kullanilan herhangi bir makine, alet, cihaz, techizat, tesis ve
tesisati,

g) Is ekipmaninin kullanimi: is ekipmaninin galistiriimasi, durdurulmasi, kullaniimasi, tasinmasi,
tamiri, tadili, bakimi, devreye alinmasi, hizmete sunulmasi ve temizlenmesi gibi is ekipmani ile ilgili her
tarla faaliyeti,

g) isletme basinci: Azami basing degerinden daha disiik olmak kaydiyla isletme tarafindan
ekipmanin kullanildigi maksimum basing degerini,



h) isletme kapasitesi: Kaldirma kapasitesi degerinden daha diisiik olmak kaydiyla isletme
tarafindan ekipmanin kullanildigi maksimum yik degerini,

1) Kaldirma kapasitesi: Kaldirma ve iletme ekipmaninin dreticisinin belirledigi ve ekipmanin
etiketinde yer verdigi en yiksek calisma ylki degerini,

i) Maruz kisi: Tamamen veya kismen tehlikeli bélgede bulunan kisiyi,

j) Muayene: is ekipmanlarinin bir veya birden ¢ok 6zelliginin 6lciim, inceleme ve/veya deneme
yontemiyle bu Yonetmeligin, Grlintn ilgili standardinin ve/veya imalatcinin belirledigi ve/veya risk
degerlendirmesi sonucu belirlenmis teknik kriterlere gére durumunun kontrol edildigi faaliyetleri,

k) Operatér: is ekipmanini kullanma konusunda yetkin olan ¢alisan veya calisanlari,

[) Ozel risk tasiyan is ekipmani: Tehlikelerin teknik &nlemlerle tam olarak kontrol altina
alinamadigi is ekipmanini,

m) Periyodik kontrol: is ekipmanlarinin, bu Yénetmelikte éngériilen araliklarda ve belirtilen
yontemlere uygun olarak yetkili kisilerce yapilan muayene ve/veya test faaliyetlerini,

n) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisi: Bu Yonetmelikte belirtilen is ekipmanlarinin teknik
dzelliklerinin gerektirdigi ve EK-lII'te yer alan istisnalar sakl kalmak kaydiyla EKIPNET e kayith ilgili
branslardan miihendis, teknik 6gretmen, tekniker ve yiiksek teknikerleri,

o) Tehlikeli bélge: is ekipmaninin biinyesinde veya cevresinde yer alan ve kisiler icin saglik ve
glivenlik yoniinden risklerin bulundugu bolgeyi,

6) Test: is ekipmanlarinin yapisal bitiinliigiiniin, saglamliginin ve giivenliginin dogrulanmasi
amaciyla bu Yonetmeligin, GrUndn ilgili standardinin ve/veya imalatcinin belirledigi teknik kriterlere
gore uygulanan deney ve yontemleri,

p) (Ek:RG-4/2/2024-32450) Genel Miidiirliik: is Sagligi ve Giivenligi Genel Miidiirligiind,

r) (Ek:RG-4/2/2024-32450) iSG-KATIP: is sagligi ve giivenligi hizmetleri ile ilgili is ve islemlerin
Genel Mudurlikge kayit, takip ve izlenmesi amaciyla kullanilan is sagligi ve glivenligi kayit, takip ve
izleme programini,

ifade eder.

iIKINCi BOLUM
isverenlerin Yiikiimlalikleri

Genel yiikiimlalikler

MADDE 5 - (1) isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninin yapilacak ise uygun olmasi ve bu
ekipmanin galisanlara saglik ve giivenlik yoniinden zarar vermemesi icin gerekli tiim tedbirleri alir.

(2) isveren:

a) Is ekipmanini secerken isyerindeki 6zel calisma sartlarini, saglik ve giivenlik yéniinden
tehlikeleri g6z 6nlinde bulundurarak, bu ekipmanin kullaniminin ek bir tehlike olusturmamasina dikkat
eder.

b) is ekipmaninin, calisanlarin saglik ve giivenligi ydniinden tamamen tehlikesiz olmasini
saglayamiyorsa, kabul edilebilir risk seviyesine indirecek uygun énlemleri alir.

(3) (Ek:RG-18/2/2022-31754) is ekipmanin gegici siireyle kullanilacak olmasi, kiralanmasi veya
benzeri durumlar isverenin genel yikimliliklerini etkilemez.

is ekipmani ile ilgili kurallar

MADDE 6 — (1) isyerlerinde kullanilan is ekipmanlari ile ilgili asagidaki hususlara uyulur:

a) 5 inci madde hikm sakli kalmak kaydiyla, isveren; is ekipmaninin bu Yonetmeligin EK-I'inde
belirlenen asgari gereklere uygun olmasini saglar.

b) isveren, is ekipmaninin kullanimi siiresince, (Degisik ibare:RG-18/2/2022-31754) gerekli
bakimini ve periyodik kontrollerini yaptirarak bu maddenin (a) bendinde belirtilen hususlara uygun
durumda olmasi icin gerekli dnlemleri alir.

(2) isveren, isyerinde kullanilan is ekipmaninin, EK-1'de belirtilen hususlara uygun giivenlik
diizeyinde olmasini saglar.

Onemli bakim ve onarim

MADDE 6/A — (Ek:RG-18/2/2022-31754)

(1) is ekipmaninda gerceklestirilen asagidaki is ve islemler 5nemli bakim ve onarim kapsaminda
degerlendirilir:




a) Kaldirma iletme ekipmanlarinda ve is makinalarinda konstriksiyon, yiik kolu ve benzeri
kisimlarda, basin¢h ekipmanlarda ise gévde, kapak ve benzeri kisimlarda; kaynak, kesme, taslama ve
benzeri onarim islemleri ile halat, zincir ve benzeri aski tertibati disinda degisim faaliyetleri.

b) Elektrik i¢ tesisleri ve kuvvetli akim tesislerinde bina bélimlerinde yapilacak ana kolon ve/veya
kolon kesitinin degismesi ve benzeri tesis degisiklikleri ya da esasa iliskin degisiklikler veya her
haltikarda (Ek ibare:RG-4/2/2024-32450) en az %20 glic degisikligi yapilmasi.

c) Diger tiim tesisatlarda her tiirll proje degisikligi gerektiren tadilatlar.

¢) Is ekipmaninin ilgili standartlarinda belirtilen &nemli bakim ve onarimlar.

(2) is ekipmanina énemli bakim ve onarim yapilmasi durumunda bu Yénetmelikte belirtilen
asgari ilave tedbirler isveren tarafindan alinir.

is ekipmaninin periyodik kontrolii

MADDE 7 — (Bashgi ile Birlikte Degisik:RG-18/2/2022-31754)

(1) isyerinde kullanilan is ekipmaninin periyodik kontroli ile ilgili asagidaki hususlara uyulur:

a) is ekipmaninin giivenliginin kurulma ve montaj sartlarina bagh oldugu durumlarda, ekipmanin
kurulmasindan sonra ve ilk defa kullanilmadan 6nce, 6nemli bakim ve onarimlardan sonra ve her yer
degisikliginde ekipmanin, periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan periyodik kontroli
yapilir. iskeleler, situnlu calisma platformlari veya kule krenler gibi ilk kurulumdan sonra
ylkseltilebilen veya degisiklige ugratilabilen is ekipmanlari, yikseltilmesi veya degisiklige ugratiimasi
sonrasinda is ekipmaninin yapilan degisiklikleri icerecek sekilde periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
kisiler tarafindan periyodik kontrol yapilir.

b) isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek is
ekipmaninin;

1) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce periyodik kontrollerinin yapilmasi,

2) Calisma seklinde degisiklikler, kazalar, dogal olaylar veya ekipmanin uzun siire kullanilmamasi
gibi is ekipmanindaki glivenligin bozulmasina neden olabilecek durumlardan sonra, arizanin zamaninda
belirlenip giderilmesi ve saglik ve glivenlik kosullarinin korunmasi icin periyodik kontrolleri yapmaya
yetkili kisilerce gerekli periyodik kontrollerin yapilmasi,

saglanir.

c) isverence, periyodik kontrol sonuglari islak imzali sekilde kayit altina alinir ve yetkililer her
istediginde gosterilmek iizere uygun sekilde saklanir. 15/1/2004 tarihli ve 5070 sayili Elektronik imza
Kanununa uygun olarak glivenli elektronik imza ile imzalanmis ve elektronik ortamda saklanan kayitlar
da gecerlidir.

(2) Kurulum ve montaj sartlarina tabi olmayan seyyar is ekipmanlari isletme disinda
kullanildiginda, yapilan son periyodik kontrol ile ilgili rapor da ekipmanla birlikte bulundurulur.

(3) Asgari olarak EK-1lI'te bulunan tablolarda yer alan ekipman veya ekipman gruplari periyodik
kontrole tabidir. Periyodik kontrollerin gergeklestiriimesine iliskin sartlar ile periyodik kontrol
sonucunda diizenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar EK-llI'te belirtilmistir. Ekipman grubunun
kapsadigi ve ilgili tabloda standart karsiligi olmayan ekipmanlarin periyodik kontrolleri EK-1Il madde 1.1
ve 1.4’te yer alan hiyerarsiye gore yapllir.

(4) isveren; periyodik kontrolii yapmaya yetkili kisiler tarafindan belirtilen, is ekipmaninin
periyodik kontrolleri ile ilgili 6n hazirliklari yapar veya yaptirir. Periyodik kontrol yapmaya yetkili kisi
tarafindan talep edilmesi halinde, ekipmanin yetkili servisinin periyodik kontrol faaliyetlerine nezaret
etmesini saglar.

(5) Periyodik kontrol raporlarinda periyodik kontrolii gerceklestiren kisiye ait EKIPNET kayit
numarasinin bulunmasi gerekir.

(6) (Ek:RG-4/2/2024-32450) isveren ile periyodik kontrol yapmaya yetkili kisi arasinda periyodik
kontrol hizmeti gerceklestiriimeden en ge¢ 1 giin dnce ISG-KATIP sistemindeki &rnegine uygun
sozlesme dizenlenir ve karsilikli olarak imzalanir.

Patlayici ortamda kullanilan is ekipmanlari

MADDE 7/A — (Ek:RG-18/2/2022-31754) (Miilga:RG-4/2/2024-32450)

Ozel risk tasiyan is ekipmani



MADDE 8 — (1) Calisanlarin saglik ve giivenligi yonlinden, 6zel risk tasiyan is ekipmanlarinin
kullaniimasinda asagidaki 6nlemler alinir.

a) is ekipmani, sadece o ekipmani kullanmak tizere gérevlendirilen kisilerce kullanilir.

b) Bu ekipmanlarin tamiri, tadili, kontroli, bakimi ve hizmete alinmasi bu isleri yapmakla 6zel
olarak gorevlendirilen kisilerce yapilir.

is saghgi ve ergonomi

MADDE 9 - (1) Asgari saglik ve glvenlik gereklerinin uygulanmasinda, calisanlarin is ekipmani
kullanimi sirasindaki durus pozisyonlari ve ¢alisma sekilleri ile ergonomi prensipleri isverence tam
olarak dikkate alinir.

Calisanlarin bilgilendirilmesi

MADDE 10 - (1) isveren, is ekipmanlari ve bunlarin kullanimina iliskin olarak calisanlarin
bilgilendirilmesinde asagida belirtilen hususlara uymakla yikimlidur.

a) Cahsanlara, kullandiklari is ekipmanina ve bu is ekipmanin kullanimina iliskin yeterli bilgi ve
uygun olmasi halinde yazili talimat verilir. Bu talimat, imalatgi tarafindan is ekipmaniyla birlikte verilen
(Ek ibare:RG-18/2/2022-31754) Tirkce kullanim kilavuzu dikkate alinarak hazirlanir. Talimatlar is
ekipmaniyla beraber bulundurulur. Bu bilgiler ve yazili talimatlar en az asagidaki bilgileri icerecek
sekilde hazirlanir.

1) is ekipmaninin kullanim kosullari.

2) is ekipmaninda 6ngériilen anormal durumlar (Ek ibare:RG-18/2/2022-31754) ve énlemler.

3) Bulunmasi halinde is ekipmaninin dnceki kullanim deneyiminden elde edilen sonuglar.

(2) Calisanlar, kendileri kullanmasalar bile ¢alisma alaninda veya isyerinde bulunan is
ekipmanlarinin kendilerini etkileyebilecek tehlikelerinden ve is ekipmani Uzerinde yapilacak
degisikliklerden kaynaklanabilecek tehlikelerden haberdar edilir.

(3) Bu bilgiler ve yazih talimatlarin, basit ve kolay anlasilir bir sekilde olmasi gerekir.

Calisanlarin egitimi

MADDE 11 - (Degisik:RG-18/2/2022-31754)

(1) isveren tarafindan is ekipmanini kullanmakla gérevli calisanlara, is ekipmanini kullanmadan
once bunlarin kullanimindan kaynaklanabilecek riskler ve bunlardan kacinma yollarina iliskin egitim
verilir. Ayrica 8 inci maddenin birinci fikrasinin (b) bendinde belirtilen galisanlara, isveren tarafindan
yeterli 6zel egitim verilir.

Caliganlarin goriiglerinin alinmasi ve katilimlarinin saglanmasi

MADDE 12 - (1) isveren, bu Yénetmelik ve eklerinde belirtilen konularda calisanlarin veya
temsilcilerinin goruslerini alir ve katilimlarini saglar.

UcUNCU BOLUM
Periyodik Kontrollere iligkin Hususlar

Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerin bildirimi

MADDE 13 — (Degisik:RG-18/2/2022-31754)

(1) Bu Yénetmelik kapsaminda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler, EKIPNET (izerinden
kayit yaparak bilgilerini Bakanliga bildirir.

(2) Bildirimde beyan esastir. Bu kisilere Bakanlik¢a kayit numarasi verilir.

(3) Yapilan inceleme sonucunda bildirim veya basvurularda bulunan bilgilerin dogru veya uygun
olmadigi tespit edilen kisilerin kaydi on yil siireyle askiya alinir, bu kisiler Bakanligin internet sitesinde
ilan edilir. Bu kisiler on yilin sonunda, bu madde kapsaminda yeniden basvuru yapabilir.

(4) Bildirimlerde istenecek bilgi ve belgeler ile kayit islemlerine iliskin usul ve esaslar Bakanlikca
cikarilacak Teblig ile belirlenir.

is ekipmanlarinin kayit altina alinmasi

MADDE 13/A — (Ek:RG-18/2/2022-31754)

(1) Bu Yonetmelik kapsaminda yer alan is ekipmanlarinin kayit altina alinarak takip
edilebilmesine dair endistriyel kimliklendirme zorunlulugu getirmeye, izleme ve takip, bildirim ve
elektronik kayit ile hangi ekipmanlarin kimliklendirilecegini belirlemeye yonelik usul ve esaslari
belirlemeye Bakanlik yetkilidir.

Akreditasyon, yetkilendirme ve egitim



MADDE 14 - (Baghgi ile Birlikte Degisik:RG-18/2/2022-31754)

(1) Bu Yonetmelik kapsaminda; periyodik kontrol yapacak muayene kuruluslarina akreditasyon,
kisilere yetkilendirme ve egitim zorunlulugu getirmeye ve bu kisi ve kuruluslara yonelik denetim
yapmaya Bakanlk yetkilidir.

(2) Egitim, temel egitim ile sonrasinda diizenlenecek ileri ve uygulamal egitimleri kapsar. Tim
egitimlerin icerikleri, stresi, egitici ve egitim kurumlarinda aranacak nitelikler, devam zorunlulugu,
sinav ve basari kriterleri gibi konulara yonelik usul ve esaslar Bakanlik¢a belirlenir. Belirlenen sartlarda
egitimlerini basariyla tamamlayan kisiler; periyodik kontrol yapmaya yetkili kisi unvanini almaya hak
kazanir.

(3) Birinci fikra kapsaminda kisilere getirilecek zorunluluklar is ekipmanlari esas alinarak
Bakanlikca ¢ikarilacak Teblig ile belirlenir.

Genel kurallar, denetim ve idari yaptirimlar

MADDE 14/A — (Ek:RG-18/2/2022-31754)

(1) Periyodik kontrol yapmaya yetkili kisiler ile akredite muayene kuruluslari;

a) Periyodik kontrolleri kriterlerine ve usuliine uygun gerceklestirir.

b) Periyodik kontrol raporunu gergege uygun dizenler.

c) Teknige uygun muayene ve/veya test yontemleri kullanir.

¢) is ekipmanina uygulanmasi gereken muayene ve/veya test islemlerini fiilen gerceklestirdigini
kayit altina alarak raporu tanzim eder.

d) Periyodik kontrol esnasinda yapilan muayene ve/veya testte tespit edilen her bir kusuru
raporda ayri ayri belirtir.

(2) Is ekipmaninin bakimini yapan kisiler, bakimini yaptigi ekipmanin periyodik kontroliinii
gerceklestiremez.

(3) (Degisik:RG-4/2/2024-32450) 29/12/2012 tarihli ve 28512 sayili Resmi Gazete’'de
yayimlanan is Sagligi ve Giivenligi Hizmetleri Yonetmeligi kapsaminda yetkilendirilmis olan ortak saghk
ve glivenlik birimleri ile bu birimlerde calisan kisiler periyodik kontrol hizmeti veremez.

(4) Birinci, (Degisik ibare:RG-4/2/2024-32450) ikinci, liclincii veya yedinci fikra kapsaminda yer
alan huktumlere aykiri hareket eden kisilerin yetkisi (Degisik ibare:RG-4/2/2024-32450) bir yil sireyle
askiya alinir. Yetkisi askiya alinan kisiler Bakanligin internet sitesinde ilan edilir. Aski siiresinin sonunda
ilgili mevzuat hikiimlerine gore yeniden basvuru yapilir. Muayene kuruluglari ile ilgili bu fikralar
kapsaminda tespit edilen uygunsuzluklara yénelik TURKAK’a bildirim yapilr.

(5) Yetkili olmayan kisilerce yapilmis periyodik kontroller gegersizdir. Bu kisiler Bakanhgin
internet sitesinde ilan edilir. Bu kisilerin yetki basvurulari on yil siireyle askiya alinir. Bu kisiler hakkinda
adli makamlara sug¢ duyurusunda bulunulur.

(6) Bumaddede yer alan sartlar 6331 sayili Kanunun 24 {incii maddesinin birinci veya ikinci fikrasi
kapsaminda tespit edilir, uygunsuzluklar delilleriyle birlikte is Saghgi ve Giivenligi Genel Mudirliigiine
bildirilir. Kamu kurum ve kuruluslari veya kamu kurumu niteligindeki meslek kuruluslari tarafindan
tespit edilen periyodik kontrollere iliskin uygunsuzluklar da delilleriyle birlikte is Saglig ve Giivenligi
Genel Mudurligiine bildirilir. is Saghgi ve Giivenligi Genel Mudiirliigii uygunsuzluklara iliskin bu madde
kapsaminda idari yaptirim uygular.

(7) (Ek:RG-4/2/2024-32450) Akredite muayene kuruluslari Genel Midurlik tarafindan istenen
bilgi ve belgeleri TURKAK’a gdndermekle yikimltdir.

(8) (Ek:RG-4/2/2024-32450)iSG-KATIP {izerinden sdzlesme olmaksizin periyodik kontrol raporu
dizenlenemez. S6zlesme olmaksizin diizenlenen periyodik kontrol raporlari gecgersizdir. Bu hiikme
aykiri davranan periyodik kontrol yapmaya yetkili kisinin yetkisi alti ay stireyle askiya alinir.

(9) (Ek:RG-4/2/2024-32450) Genel Midurluk tarafindan gergeklestirilen kontrol ve denetimler,
Genel Mudurlikte gorevli galisma uzmani ve ¢alisma uzman yardimcilari, mihendis, fizikci, kimyager,
biyolog ve tabipler tarafindan yerine getirilir.

Periyodik kontrol rapor ve kriterlerini belirleme yetkisi

MADDE 14/B — (Ek:RG-18/2/2022-31754)*

(1) Bakanlik, is ekipmanlarinin periyodik kontrol raporlari ve periyodik kontrol kriterleriyle ilgili
asgari sartlari belirleyen norm, belge ve tutanak hazirlamaya ve gerekli diizenlemeleri yapmaya




yetkilidir. Bu norm, belge ve tutanaklar; ilgili taraflarin da goriisi alinarak is Saghg ve Givenligi
Arastirma ve Gelistirme Enstitlisii Baskanhigl tarafindan hazirlanir ve is Sagligi ve Giivenligi Genel
Mudurliglinin onayi ile yayimlanir.

(2) Bakanlik, yayimlayacagl ekipmana 0zgli periyodik kontrol kriter dokiimanlarinda is
ekipmanlarinin kusurlarini hafif ve agir kusur olarak derecelendirir.

(3) Bakanlikca periyodik kontrol rapor formati ve kriterleri ilan edilen ekipmanlarin periyodik
kontrolleri belirlenen kriterlere uygun yapilir, raporlari belirlenen formata uygun olarak hazirlanir.
Bakanlik¢a periyodik kontrol rapor formati ve kriterleri yayimlanmamis olan ekipmanlar igin bu sart
aranmaz.

DORDUNCU BOLUM
Cesitli ve Son Hikiimler

Yirirlikten kaldirilan yénetmelik

MADDE 15 — (1) 11/2/2004 tarihli ve 25370 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan is Ekipmanlarinin
Kullaniminda Saglik ve Glvenlik Sartlari Yonetmeligi yurirlikten kaldirilmistir.

Teknik komiteler ve alt komiteler

EK MADDE 1 — (Ek:RG-18/2/2022-31754)

(1) Bakanlik; is ekipmanlarinin givenli kullanimi, bakim ve/veya periyodik kontrollerine yonelik
olarak akreditasyon zorunlulugu, periyodik kontrol yapmaya yetkili kisilerin egitimleri ve benzeri
konularda calismalar yapmak (izere teknik komiteler veya alt komiteler kurmaya ve komiteye iliskin
usul ve esaslari belirlemeye yetkilidir.

(2) Teknik komite ve alt komiteler; is ekipmanlari ile ilgili kamu kurum ve kuruluslari, kamu
kurumu niteligindeki meslek kuruluslari, sivil toplum kuruluslari, tniversiteler ve akredite muayene
kuruluslarinin Bakanlikca belirlenecek temsilcilerinden olusur.

(3) Teknik komitelerin aldigi kararlar tavsiye niteligindedir.

Akreditasyon zorunlulugu baglayan is ekipmanlari

EK MADDE 2 - (Ek:RG-18/2/2022-31754)"

(1) Asagida belirtilen is ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, ilgili ekipman veya ekipman grubu
icin akredite olmus akredite muayene kuruluslarinda ¢alisan periyodik kontrol yapmaya yetkili kisiler
tarafindan yapilir:

a) Kule krenler.

b) LPG tank ve tesisatlari (yer alti ve yer Gsti).

c) Yurtyen merdivenler.

¢) Asili erisim donanimlari.

Dogal afet veya olaganiistii haller

EK MADDE 3- (Ek:RG-4/2/2024-32450)

(1) 15/5/1959 tarihli ve 7269 sayill Umumi Hayata Mduessir Afetler Dolayisiyle Alinacak
Tedbirlerle Yapilacak Yardimlara Dair Kanuna gére genel hayata etkili afet bolgesi veya 25/10/1983
tarihli ve 2935 sayili Olaganisti Hal Kanununa gore olagansti hal ilan edilen yerlerde bu Yonetmelik
kapsaminda yetkilendirilen kurum ve kuruluslarin asagida belirtilen ylktimlilikleri, Bakanin onayi ile
degistirilebilir veya ertelenebilir:

a) Basvuru ve bildirim siireleri.

b) Kurum ve kuruluslarda personel istihdami zorunlulugu.

c) Is ekipmanlarinin periyodik kontrollerine yénelik akreditasyon zorunlulugu.

(2) Birinci fikra kapsaminda alinan onay, olaganiisti hal siiresi veya genel hayata etkili afet
bolgesi oldugunu gosteren kararin slresi boyunca gecerlidir. Olaganstl hal sliresi veya genel hayata
etkili afet bolgesi oldugunu gosteren kararin siiresi bir yili assa bile birinci fikra kapsaminda alinan
onayin siresi bir yil asamaz. Stirenin uzatilmasi gerekirse yeniden Bakan onayi alinir.

(3) Genel hayata etkili afet bolgesi veya olaganistl hal ilan edilen yerlerde, bu Yonetmelik
kapsaminda vyetkilendirilen kurum veya kuruluslarin, yetkilendirildikleri adrese iliskin resmi
makamlarca diizenlenen yikik veya hasar raporunu beyan etmesi halinde kurum veya kurulusun
arsivinde bulunmasi gereken evraktan zayi olanlar ya da erisilemeyenler denetimlerde aranmaz.



Daha 6nce diizenlenmis olan periyodik kontrol raporlari

GECiCi MADDE 1 - (1) Bu Yénetmeligin yirirlige girdigi tarihten énce diizenlenmis olan
periyodik kontrol raporlari siiresince gegerlidir.

(2) (Degisik:RG-23/7/2016-29779) @ 25/4/2017 tarihine kadar periyodik kontrol raporunda
kayit numarasi aranmaz.

Gegici kayit numarasi

GECiCi MADDE 2 —(Ek:RG-24/4/2017-30047)

(1) isekipmanlariigin periyodik kontrol yapacak kisilere egitim alma yukimlulugi
tamamlanincaya kadar gegici kayit numarasi verilir. 14 inci madde kapsaminda ¢ikarilacak Tebligde
yer alacak isekipmanlarinin periyodik kontrolleri igin belirlenen sire igerisinde egitim alma
yukUimlalagina yerine getirmeyenler ilgili is ekipmaninin periyodik kontroliinii yapamaz ve rapor
diizenleyemez.

Pilot uygulama

GECIiCi MADDE 3 - (Ek:RG-24/4/2017-30047

(1) Gegici kayit numarasi uygulamasi yalnizca Bakanlikga pilot olarak segilen il veya illerde
baslatilir. Pilot olarak segilen il veya iller bu Yonetmeligin yayim tarihinden itibaren Ug¢ ay i¢inde
¢ikarilacak Teblig ile belirlenir.

(2) Pilot uygulama slresince pilot iller disinda bu Yonetmeligin 13 UGncli maddesi hikimleri
uygulanmaz.

Kayit numaralarinin gegerliligi

GECiCi MADDE 4 —(Ek:RG-24/4/2017-30047

(1) Pilot uygulamanin tamamlandig ilan edilene kadar, pilot uygulamanin gerceklestirildigi il
veya iller disinda hazirlanan periyodik kontrol raporlarinda kayit numarasi veya gecici kayit numarasi
zorunlulugu aranmaz. Pilot uygulamanin gerceklestirildigi il veya illerde hazirlanan periyodik kontrol
raporlarinda gecici kayit numarasi yeterli sayilir.

Mevcut periyodik kontrol raporlarinin gegerliligi

GECIiCi MADDE 5 — (Ek:RG-18/2/2022-31754)

(1) Bu maddenin yurtrlige girdigi tarihten 6nce usuliine uygun olarak dizenlenmis periyodik
kontrol raporlari, siiresi boyunca gegerlidir.

Yirirliik

MADDE 16 — (1) Bu Yonetmeligin;

a) (Degisik:RG-23/7/2016-29779)® 13 (incii maddesi 25/4/2017 tarihinde,

b) Diger hikimleri yayimi tarihinde,

yurdrliuge girer.

Yurutme

MADDE 17 - (1) Bu Yonetmelik hiiklimlerini Calisma ve Sosyal Glvenlik Bakani yGratar.

() Bu degisiklik 25/4/2014 tarihinden gegerli olmak iizere yayimi tarihinde yiiriirliige girer.

) Bu degisiklik 25/4/2016 tarihinden gegerli olmak iizere yayimi tarihinde yiiriirliige girer.

(3 18/2/2022 tarihli ve 31754 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan dedisiklikle bu bélim bashdi
“Diger Hususlar” iken metne islendigi sekilde degistirilmistir.

“) Bu degisiklik 31/12/2022 tarihinde yiiriirliige girer.

) Bu degisiklik 31/12/2023 tarihinde yiiriirliige girer.

(6)18/2/2022 tarihli ve 31754 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan dedisiklik ile dedistirilen EK-11I’iin
1.13, 2.3.5, 2.3.6 ve 2.3.7 nci maddeleri 31/12/2023 tarihinde yiiriirliige girer.

Yonetmeligin Yayimlandigi Resmi Gazete’nin
Tarihi Sayisi
25/4/2013 28628

Yonetmelikte Degisiklik Yapan Yonetmeliklerin Yayimlandigi Resmi
Gazetelerin




Tarihi Sayisi

1. 2/5/2014 28988

2. 23/7/2016 29779

3. 24/4/2017 30047

4, 18/2/2022 31754

5. 4/2/2024 32450
EK-1

i$ EKIPMANLARINDA BULUNACAK ASGARI GEREKLER

1. Genel hususlar

1.1. Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hiikiimleri dikkate alinarak ve s6z konusu is
ekipmaninda bunlara karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.

1.2. Bu ekte belirtilen asgari gerekler, is ekipmanlarinda aranacak temel gereklerdir.

2. is ekipmanlarinda bulunacak asgari genel gerekler

2.1. is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlari igin asgari gerekler;

2.1.1. is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlar acik¢a goriilebilir ve
taninabilir 6zellikte olur. Gerektiginde uygun sekilde isaretlenir.

2.1.2. Kumanda cihazlari zorunlu haller disinda, tehlikeli bélgenin disina yerlestirilir ve bunlarin
kullanimi ek bir tehlike olusturmaz. Kumanda cihazlari, istem disi hareketlerde tehlikeye neden
olmamasi gerekir.

2.1.3. Operator, ana kumanda yerinden tehlike bolgesinde herhangi bir kimsenin
bulunmadigindan emin olmasi gerekir. Bu mimkiin degilse makine c¢alismaya baslamadan 6nce
otomatik olarak devreye girecek sesli ve isikl ikaz sistemi bulunur.

2.1.4. is ekipmaninin galistiriimasi veya durdurulmasi sebebiyle dogabilecek tehlikelere maruz
kalan ¢alisanlar yeterli zaman ve imkan saglayan tedbirlerle bu tehlikelerden korunur.

2.1.5. Kumanda sistemleri glivenli ve planlanan kullanim sartlarinda meydana gelebilecek ariza,
bozulma veya herhangi bir zorlanma g6z 6nline alinarak uygun nitelikte secilir.

2.2. is ekipmanlarinin calistiriimasi, bu amag icin yapilmis kumandalarin ancak bilerek ve
isteyerek kullaniimasi ile saglanir.

2.2.1. Bu kural, ¢cahsanlar icin tehlike olusturmadig siirece;

a) Herhangi bir sebeple is ekipmanin durmasindan sonra tekrar calistirilmasinda,

b) Hiz, basing gibi calisma sartlarinda 6nemli degisiklikler yapilirken de,

uygulanir.

2.2.2. Bu kural otomatik ¢alisan is ekipmaninin normal ¢alisma programinin devami siiresindeki
tekrar harekete ge¢me veya galisma sartlarindaki degisiklikler igin uygulanmaz.

2.3. Bitlin is ekipmanlarinda, ekipmani tiimiyle ve giivenli bir sekilde durdurabilecek bir sistem
bulunur. Her bir calisma yerinde, tehlikenin durumuna gore, is ekipmaninin tamamini veya bir kismini
durdurabilecek ve bu ekipmanin giivenli bir durumda kalmasini saglayacak kumanda sistemi bulunur.
is ekipmanlarinin durdurma sistemleri, calistirma sistemlerine gére éncelikli olmasi gerekir. is ekipmani
veya tehlikeli kisimlari durduruldugunda, bunlari harekete geciren enerji de kesilecek 6zellige sahip
olur.

2.4. is ekipmaninin tehlikesi ve normal durma siiresinin gerektirmesi halinde is ekipmaninda acil
durdurma sistemi bulunur.

2.5. Parga firlamasi veya diismesi riski tasiyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan kaldirmaya
uygun guvenlik tertibati ile donatilir.

2.5.1. Gaz, buhar, sivi veya toz ¢ikarma tehlikesi olan is ekipmanlari, bunlari kaynaginda tutacak
veya cekecek uygun sistemlerle donatilir.

2.6. (Degisik ibare:RG-18/2/2022-31754) is saglig ve giivenligi acisindan (Degisik ibare:RG-
18/2/2022-31754) gerekli hallerde, is ekipmani ve parcalari uygun yontemlerle sabitlenir.

2.7. Calisanlarin saglik ve glivenligi acisindan 6nemli bir tehlike olusturabilecek, is ekipmaninin
parcalarinin kirilmasi, kopmasi veya dagilmasi riskine karsi uygun koruma onlemleri alinir.



2.8. s ekipmaninin hareketli pargalariyla mekanik temas riskinin kazaya yol acabilecegi hallerde;
is ekipmani, tehlikeli bolgeye ulasmayi Onleyecek veya bu bolgeye ulasiimadan once hareketli
parcalarin durdurulmasini saglayacak uygun koruyucular veya koruma donanimi ile donatilr.

2.8.1. Koruyucular ve koruma donanimi;

a) Saglam yapida olur,

b) ilave bir tehlikeye sebep olmayacak 6zellikte olur,

c) Kolayca yerinden cikarilmayacak veya etkisiz hale getirilemeyecek sekilde olur,

¢) Tehlike bolgesinden yeterli uzaklikta bulunur,

d) Ekipmanin goriilmesi gereken operasyon noktalarina engel olmayacak 6zellikte olur,

e) Sadece islem yapilan alana erisimi kisitlar ve bunlarin ¢ikarilmasina gerek kalmadan parga
takilmasi, sokiilmesi ve bakimi igin gerekli islemlerin yapilmasi mimkiin olur.

2.9. is ekipmaninin calisilan veya bakimi yapilan bélge ve operasyon noktalari, yapilacak isleme
uygun sekilde aydinlatihr.

2.10. is ekipmaninin yiiksek veya ¢ok diisiik sicakliktaki parcalarina calisanlarin yaklasmasini veya
temasini engelleyecek tedbirler alinir.

2.11. is ekipmanina ait ikaz donanimlari kolay algilanir ve anlasilir olur.

2.12. is ekipmani sadece tasarim ve imalat amacina uygun islerde ve sartlarda kullanilir.

2.13. is ekipmaninin bakim isleri, ancak is ekipmani kapali (Ek ibare:RG-18/2/2022-31754) ,
enerji baglantisi kesik, tiim hareketleri durmus vaziyette ve calismiyor iken yapilabilir. Bunun mimbkin
olmadigi hallerde, bakim isleri yirttilirken gerekli 6nlemler alinir veya bu islerin tehlike bdlgesi
disinda yapilmasi saglanir.

2.13.1. Bakim defteri bulunan makinelerde bakimla ilgili islemler giini glintine bu deftere islenir.
5070 sayili Elektronik imza Kanununa uygun olarak giivenli elektronik imza ile imzalanmis ve elektronik
ortamda saklanan kayitlar da bakim defteri olarak kabul edilir.

2.14. is ekipmanlarinin enerji kaynaklarini kesecek arac ve gerecler kolayca goriilebilir ve
taninabilir 6zellikte olur. Ekipmanin enerji kaynaklarina yeniden baglanmasi calisanlar icin tehlikeye
sebep olmayacak 6zellikte olur.

2.15. is ekipmanlarinda, calisanlarin giivenliginin saglanmasinda esas olan ikaz ve isaretler
bulunur.

2.16. Galisanlarin Uretim, bakim ve ayar islemleri yapacaklari yerlere givenli bir sekilde
ulasabilmeleri ve orada glivenli bir sekilde galisabilmeleri icin uygun sartlar saglanir.

2.17. Bitln is ekipmanlari, ekipmanin asiri isinmasi veya yanmasina veya ekipmandan gaz, toz,
sivi, buhar veya Uretilen, kullanilan veya depolanan diger maddelerin yayilmasi riskine karsi calisanlarin
korunmasina uygun olur.

2.18. Bitln is ekipmanlari, ekipmanda Uretilen, kullanilan veya depolanan maddelerin veya
ekipmanin patlama riskini 6nleyecek 6zellikte olur.

2.19. Bitin is ekipmanlari, ¢alisanlarin dogrudan veya dolayli olarak elektrikle temas riskinden
korunmasina uygun olur.

3. Ozel tipteki is ekipmaninda bulunacak asgari ek gerekler

3.1. Kendinden hareketli veya bir bagka arag vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlari igin
asgari gerekler;

3.1.1. Uzerinde galisan bulunan is ekipmani, ekipmanin bir yerden bir yere gétiiriilmesi sirasinda
tekerleklere veya paletlere takilma veya temas etme riski de dahil ¢alisanlar icin olusabilecek bitiin
riskleri azaltabilecek uygun sistemlerle donatilir.

3.1.2. is ekipmaninin gekicisi ile ¢ekilen ekipman veya aksesuarlari ya da yedekte cekilen
herhangi bir nesnenin, birbirine carpma veya sikisma riskinin bulundugu durumlarda, bu ekipmanlar
carpma ve sikismayi dnleyecek koruyucularla donatilir.

3.1.2.1. Carpma veya sikisma riski onlenemiyorsa, calisanlarin olumsuz etkilenmemesi igin
gerekli 6nlemler alinir.

3.1.3.is ekipmaninin hareketli kisimlari arasinda enerji aktarimini saglayan kisimlarin yere temasi
nedeniyle hasar gérmesi veya kirlenmesine karsi 6nlem alinir.




3.1.4. Uzerinde calisan bulunan hareketli is ekipmani, normal calisma kosullarinda devrilme
riskine karsi;

a) Cihaz bir ceyrekten (90 derecelik ac1) fazla donmeyecek sekilde yapilmis olur veya

b) Bir ceyrekten fazla doniiyorsa, lizerinde bulunan galisanin etrafinda yeterli agikhk bulunur
veya

c) Ayni etkiyi saglayacak baska koruyucu yapi veya sistem bulunur.

3.1.4.1. Bu koruyucu yapi veya sistem is ekipmaninin kendi pargasi olabilir.

3.1.4.2. Calisma sirasinda is ekipmani sabitleniyorsa veya is ekipmaninin, devrilmesi mimkiin
olmayacak sekilde tasarimi yapilmissa koruyucu yapi veya sistemler gerekmez.

3.1.4.3. is ekipmaninda; devrilmesi halinde, lizerinde bulunan calisanin ekipman ile yer arasinda
sikisarak ezilmesini dnleyici koruyucu yapi veya sistem bulunur.

3.1.5. Uzerinde bir veya daha fazla calisanin bulundugu forkliftlerin devrilmesinden kaynaklanan
risklerin azaltilmasi igin;

a) Slirlict i¢in kabin bulunur veya

b) Forklift devrilmeyecek yapida olur veya

c) Forkliftin devrilmesi halinde, yer ile forkliftin belirli kisimlari arasinda tasinan ¢alisanlar igin,
yeterli aciklik kalmasini saglayacak yapida veya

¢) Forklift, devrilmesi halinde siirlicinin forkliftin pargalari tarafindan ezilmesini énleyecek
yapida olur.

3.1.6. Kendinden hareketli is ekipmani hareket halinde iken kisiler igin risk olusturuyorsa
asagidaki sartlari saglar:

a) Yetkisiz kisilerce calistirilmasini 6nleyecek donanim bulunur.

b) Ayni anda hareket eden birden fazla elemani bulunan is ekipmaninda bu elemanlarin
carpismasinin etkilerini en aza indirecek onlemler alinir.

c) is ekipmaninda frenleme ve durdurma donanimi bulunur. Giivenlik sartlari gerektiriyorsa,
ayrica bu donanimin bozulmasi halinde otomatik olarak devreye giren veya kolayca ulasilabilecek
sekilde yapilmis acil frenleme ve durdurma sistemi bulunur.

¢) Slrlctnln goras alaninin kisitlandigl durumlarda, givenligin saglanmasi icin géris alanini
iyilestirecek uygun yardimci araglar kullanilir.

d) Gece veya karanlik yerlerde kullaniimak (zere tasarimlanmis is ekipmaninda, yapilan isi
yuritmeye uygun ve ¢alisanlarin givenligini saglayacak aydinlatma sistemi bulunur.

e) Calisanlari etkileyebilecek yangin ¢cikma tehlikesi olan is ekipmaninin kendisinin veya yedekte
tasidigr ekipmanin kullanildigi yerin hemen yakininda yangin sondiirme cihazlari bulunmuyorsa, bu
ekipmanlarda yeterli yangin séndirme cihazlari bulunur.

f) Uzaktan kumandali is ekipmaninin, kontrol sinirlarinin disina ¢gikmasi halinde otomatik olarak
hemen duracak sekilde olmasi gerekir.

g) Uzaktan kumandali is ekipmani, normal sartlarda ¢arpma ve ezilme tehlikelerine karsi
korunakli olur, bunun saglanamadigi hallerde diger uygun araglarla ¢arpma riski kontrol altina alinir.

3.1.7. (Ek:RG-18/2/2022-31754) is ekipmani hareket halindeyken ekipmanin kér noktalarina
herhangi bir kisinin yaklasmasi engellenir. Bunun saglanamadigi durumlarda nesne algilayici sistemler
veya uyari sistemleri kullanilir. Bu da saglanamiyorsa isaretci kullanilir, etrafta bulunan kisilerle
koordinasyon saglanir veya ¢alisma alanina kimsenin girmesine miisaade edilmez.

3.2. Yiiklerin kaldirilmasinda kullanilan is ekipmanlan igin asgari gerekler;

3.2.1. Yuk kaldirma ekipmani kalici olarak kuruldugunda, 6zellikle kaldirilan yik ve montaj veya
baglanti noktalarindaki gerilmeler dikkate alinarak ekipmanin mukavemet ve kararliligi saglanir.

3.2.2. Yiklerin kaldirilmasi icin kullanilan makinelerde, kaldirilabilecek maksimum yik acikca
gorinecek sekilde isaretlenir, makinenin degisik sekillerde kullaniminda da maksimum yikl gosteren
levhalar veya isaretler bulunur.

3.2.2.1. Kaldirma icin kullanilan aksesuarlar da glvenli kullanim igin gereken ozelliklerini
gosterecek sekilde isaretlenir.

3.2.2.2. insan kaldirmak ve tasimak icin tasarlanmamis is ekipmanlari, amaci disinda kullanimini
onlemek icin uygun bir sekilde ve acikga isaretlenir.



3.2.3. Sabit olarak kurulacak is ekipmani, yikiin;

a) Calisanlara garpmasi,

b) Tehlikeli bir sekilde stiriklenmesi veya diismesi,

c) istem disi kurtulmasi,

riskini azaltacak sekilde tesis edilir.

3.2.4. Cahisanlari kaldirma veya tasimada kullanilan is ekipmanlarinda;

a) Tasima kabininin diisme riski uygun araclarla dnlenir,

b) Kullanicinin kendisinin kabinden disme riski 6nlenir,

c) Ozellikle cisimlerle istenmeyen temas sonucu, kullanicinin carpma, sikisma veya ezilme riski
onlenir,

¢) Herhangi bir olay neticesinde kabin icinde mahsur kalan galisanlarin tehlikeye maruz
kalmamasi ve kurtarilmasi saglanir.

3.2.4.1. Sayet, calisma yerinin 6zelligi ve ylkseklik farkliliklarindan dolayi tagima kabininin diisme
riski, alinan glivenlik dnlemlerine ragmen dnlenemiyorsa, emniyet katsayisi daha yiiksek giivenlik halati
ile techiz edilip, her calisma giini kontrol edilir.

EK-1I
i$ EKIPMANININ KULLANIMI iLE iLGiLi HUSUSLAR

Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hikimleri dikkate alinarak ve s6z konusu ekipmanda
bunlara karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.

1. Tiim is ekipmanlari igin genel hiikiimler

1.1. is ekipmanlari, bunlari kullananlara ve diger calisanlara en az risk olusturacak sekilde
yerlestirilir, kurulur ve kullanilir. Bu amagla, is ekipmaninin hareketli kisimlari ile ¢evresinde bulunan
sabit veya hareketli kisimlar arasinda yeterli mesafe bulundurulur. Ayrica is ekipmaninda kullanilan ya
da tretilen enerjinin veya maddelerin glivenli bir sekilde temini ve uzaklastirilmasi saglanir.

1.2. is ekipmaninin kurulmasi veya sokiilmesi, dzellikle imalatgi tarafindan verilen kullanma
talimati dogrultusunda glvenli kosullar altinda yapilir.

1.3. Kullanimi sirasinda yildirim diismesi ihtimali bulunan is ekipmani yildirimin etkilerine karsi
uygun araglarla korunur.

2. Kendinden hareketli veya bir baska arag vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlarinin
kullanimi ile ilgili hiikiimler

2.1. Kendinden hareketli is ekipmanlari, bu ekipmanlarin giivenli kullanimi ile ilgili uygun egitim
almis calisanlar tarafindan kullanilir.

2.2. is ekipmani bir ¢calisma alani icinde hareket ediyorsa, uygun trafik kurallari ile hiz sinirlari
konulur ve uygulanir.

2.3.1. Kendinden hareketli is ekipmaninin c¢alisma alaninda, gorevli olmayan c¢alisanlarin
bulunmasini 6nleyecek gerekli diizenleme yapilir.

2.3.2. Isin geregi olarak bu alanda calisan bulunmasi zorunlu ise, bu calisanlarin is ekipmani
nedeniyle zarar gérmesini 6nleyecek uygun tedbirler alinir.

2.4. (Degisik:RG-18/2/2022-31754) Mekanik olarak hareket ettirilen seyyar is ekipmanlarinda,
is ekipmaninin Uretim standardinda veya kullanim kilavuzunda insan kaldirilabilecegi acikca
belirtiimedik¢e ve glivenligin tam olarak saglanamadigi durumlarda bu is ekipmaniyla insan
tasinmasina izin verilmez. Tasima sirasinda is yapilmasi gerekiyorsa ekipmanin hizi gerektigi gibi
ayarlanir.

2.5. Calisma vyerlerinde, calisanlar icin glivenlik ve saglik riski yaratmayacak yeterli hava
saglanmasi sartiyla icten yanmali motorlu seyyar is ekipmani kullanilabilir.

3. Yiik kaldirmada kullanilan ig ekipmani ile ilgili hiikiimler

3.1. Genel hususlar

3.1.1. YUk kaldirmak i¢in tasarlanmis seyyar veya sokullp-takilabilir is ekipmanlarinin zemin
ozellikleri de dikkate alinarak ongorilen bitlin kullanim sartlarinda saglam ve kararli bir sekilde
kullanilmasi saglanir.



3.1.2. insanlarin kaldinlmasinda sadece bu amag icin saglanan is ekipmani ve aksesuarlari
kullanilir.

3.1.2.1. (Degisik:RG-18/2/2022-31754) insan kaldirmak amaciyla iretilmemis is ekipmani,
sadece olagandstl veya acil istisnai durumlarda, gerekli 6nlemleri almak ve gdzetim altinda olmak
sartiyla insanlarin kaldirilmasinda kullanilabilir.

3.1.2.2. Calisanlar yik kaldirmak icin tasarlanmis is ekipmani Uzerindeyken, ekipmanin
kumandasi icin her zaman goérevli bir kisi bulunur. Kaldirma ekipmanindaki kisilerin glvenilir
haberlesme imkanlariyla herhangi bir tehlike halinde tahliye icin glivenilir araglari bulunur.

3.1.3. Teknik zorunluluk olmadikga kaldirilan yiikiin altinda insan bulunmamasi igin gerekli tedbir
alinir. Gahisanlarin bulunabilecegi korunmasiz galisma yerlerinin Gzerinden yiik geciriimez. Bunun
mimkin olmadigi hallerde uygun galisma yontemleri belirlenir ve uygulanir.

3.1.4. Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve yapisi dikkate alinarak, kaldirilacak yiike, kavrama
noktalarina, baglanti elemanlarina ve atmosfer sartlarina uygun secilir. Kaldirmada kullanilan baglanti
elemanlari kullanimdan sonra sokilmuyorsa, bunlarin 6zellikleri hakkinda kullanicilarin bilgi sahibi
olmasi igin belirgin bir sekilde isaretlenir.

3.1.5. Kaldirma aksesuarlari bozulmayacak veya hasar gérmeyecek sekilde muhafaza edilir.

3.2. Kilavuzsuz (askida iken serbest olan) yiikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmani

3.2.1. Calisma alanlari kesisen iki veya daha fazla kaldirma araci ile kilavuzsuz yiklerin kaldirldigi
bir alanda, yliklerin ve kaldirma araglarinin elemanlarinin carpismamasi icin gerekli dnlemler alinir.

3.2.2. Kilavuzsuz vyiklerin seyyar is ekipmani ile kaldirnimasinda ekipmanin egilmemesi,
devrilmemesi ve eger gerekiyorsa kaymamasi veya yerinden oynamamasi icin gerekli tedbirler alinir.
Bu 6nlemlerin tam olarak uygulanmasini saglayacak kontroller yapilir.

3.2.3. Kilavuzsuz yukleri kaldirmakta kullanilan is ekipmaninin operatorii dogrudan veya gerekli
bilgileri saglayan yardimci cihazlar vasitasiyla yik yolunun tamamini géremiyorsa, operatore yol
gosterecek bu konuda egitimli ve deneyimli bir kisi gorevlendirilir. Calisanlari, ylklerin birbiriyle
carpismasindan kaynaklanan tehlikelerden korumak icin gerekli organizasyonel énlemler alinir.

3.2.4. Yukin elle baglanmasi veya c¢oOzilmesinin glvenle vyapilabilmesi igin 6zellikle is
ekipmaninin kontrolli dogrudan ya da dolayl olarak ¢alisanda bulunacak sekilde gerekli diizenleme
yapilir.

3.2.5. Butun yiuk kaldirma isleri galisanlarin giivenligini korumak igin uygun sekilde planlanir ve
gdzetim altinda yiritilar. Ozellikle bir yiik, kilavuzsuz yiikleri kaldirmakta kullanilan iki veya daha fazla
is ekipmaniyla ayni anda kaldirilacaksa operatérler arasinda esgidimi saglayacak diizenleme yapilir
ve uygulanir.

3.2.6. Kilavuzsuz yiiklerin kaldirilmasinda kullanilan is ekipmani, kendisini besleyen gii¢ kaynagi
tamamen veya kismen kesildiginde yiikii askida tutamiyorsa, ortaya cikabilecek risklerden galisanlari
korumak icin uygun 6nlemler alinir. Tehlikeli bolgeye giris engellenmedikge veya yukin glvenli bir
sekilde askida kalmasi saglanmadikga askidaki yik gdzetimsiz birakilmaz.

3.2.7. Hava sartlarinin, glivenli kullanimi engelleyecek ve ¢alisanlari tehlikeye maruz birakacak
sekilde bozulmasi halinde, kilavuzsuz yuklerin kaldiriimasi icin tasarlanmis is ekipmanlarinin agik
havada kullanilmasi durdurulur. Calisanlari riske atmamak icin 6zellikle is ekipmaninin devrilmesini
onleyecek tedbirler alinir.

4. Yiiksekte yapilan gegici islerde, is ekipmaninin kullanimi ile ilgili hiikiimler

4.1. Genel hususlar

4.1.1. Bu Yonetmeligin 5 inci maddesine uygun olarak, yliksekte yapilan gegici isler uygun bir
platformda, glivenlik icinde ve uygun ergonomik kosullarda yapilamiyorsa, glivenli calisma kosullarini
saglayacak ve devam ettirecek en uygun is ekipmani segilir. Toplu koruma 6nlemlerine kisisel koruma
dnlemlerine gore éncelik verilir. is ekipmaninin boyutlari, yapilacak isin dogasina ve éngériilen yiike
uygun, gecislerin tehlikesiz sekilde yapilmasini saglayacak sekilde olmasi gerekir.

4.1.1.1. Yiiksekteki gecici calisma yerlerine ulagsmak icin en uygun yol ve araglar, gegislerin sikligi,
s6z konusu yerin yiksekligi ve kullanim siiresi gz 6niine alinarak belirlenir. Secilen bu araglar, yakin
bir tehlike durumunda galisanlarin tahliyesini de mimkin kilacak sekilde olur. Ulasimda kullanilan yol,
arag ve platformlar ile katlar veya ara gegcitler arasindaki gecislerde diisme riski ortadan kaldirihr.



4.1.2. El merdivenleri ancak dustk risk nedeniyle daha givenli bir is ekipmani kullanimi
gerekmiyorsa, kisa stire kullanilacaksa veya isverence degistiriimesi mumkin olmayan isyeri
kosullarinda, EK-Il madde 4.1.1’de belirtilen sartlara uymak kaydiyla ylksekte yapilan ¢alismalarda
kullanilabilir.

4.1.3. Halat kullanilarak yapilan galismalar ancak risk degerlendirmesi sonucuna gore isin
glvenle yapilabilecegi ve daha giivenli is ekipmani kullanilmasinin gerekmedigi durumlarda yapilabilir.

4.1.3.1.Risk degerlendirmesi géz 6niinde bulundurularak ve 6zellikle isin sliresine ve ergonomik
zorlamalara bagh olarak, uygun aksesuarli oturma yerleri saglanir.

4.1.4. Segilen is ekipmaninin tiirline bagl olarak is ekipmaninin yapisinda bulunan riskleri
minimuma indirmek icin uygun énlemler belirlenir. Eger gerekiyorsa yiksekten dismeyi 6nleyecek ve
¢alisanlarin yaralanmasina da meydan vermeyecek sekilde uygun yapida ve yeterli saglamlikta
koruyucular yapilir. Dismeleri 6nleyen toplu korumaya yonelik koruyucular ancak seyyar veya sabit
merdiven baslarinda kesintiye ugrayabilir.

4.1.5. Diismeleri 6nleyen toplu korumaya yonelik koruyucularin, 6zel bir isin yapilmasi iin gegici
olarak kaldiriimasi gerektigi durumlarda, ayni korumayi saglayacak diger glvenlik 6nlemleri alinir. Bu
onlemler alinincaya kadar ¢calisma yapilmaz. Bu 6zel is gecici veya kesin olarak tamamlandiktan sonra
koruyucular tekrar yerine konulur.

4.1.6. Yiksekte yapilan gegici isler, ¢alisanlarin saglhk ve glvenliklerini tehlikeye atmayacak
uygun hava kosullarinda sardiralir. (Ek climle:RG-18/2/2022-31754) Uygun hava kosullari
degerlendirilirken 6ncelikle ekipmanin kullanim kilavuzu ve liretim standardi dikkate alinir.

4.2. El merdivenlerinin kullanimi ile ilgili 6zel hiikiimler

4.2.1. El merdivenleri, kullanimi sirasinda saglam bir sekilde yerlestirilir. Portatif el merdivenleri,
basamaklari yatay konumda olacak sekilde diizglin, saglam, 6l¢lsi uygun, sabit pabuclar Gzerinde
durmalidir. Asili duran el merdivenleri glvenli bir sekilde tutturulur, ip merdivenler haric, yerlerinden
¢ikarilmasi ve sallanmasi 6nlenir.

4.2.2. Portatif el merdivenlerinin kullanimi sirasinda (st veya alt uglari sabitlenerek veya kaymaz
bir malzeme kullanilarak veya ayni korumayi saglayan diger tedbirlerle, ayaklarinin kaymasi onlenir.
Platformlara ¢ikmakta kullanilan el merdivenleri, platformda tutunacak yer bulunmadigi durumlarda,
glvenli ¢ikisi saglamak igin platform seviyesini yeteri kadar asacak uzunlukta tesis edilir. Uzatilip
kilitlenebilir ve eklenebilir el merdivenleri, pargalarinin birbirinden ayri hareket etmeleri 6nlenecek
sekilde kullanilir. Mobil el merdivenleri, lizerine ¢ikilmadan 6nce hareketleri durdurulur ve sabitlenir.

4.2.3. El merdivenlerinde her zaman ¢alisanlarin elleriyle tutunabilecekleri uygun yer ve saglam
destek bulunur. Ozellikle, bir el merdiveni (izerinde elle yiik tasiniyorsa bu durum elle tutacak yer
bulunmasi zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.

4.3. iskelelerin kullanimi ile ilgili 6zel hiikiimler

4.3.1. Segilen iskelenin saglamlik ve dayaniklilik hesabi mevcut degilse veya var olan hesaplar
secilen iskele tipinde tasarlanan yapisal degisikliklere uygun degilse veya iskelenin genel olarak alisiimis
standart konfigiirasyonlara uygun yapida imal edilmemis oldugu durumlarda bunlarin saglamlik ve
dayaniklilik hesaplari yapilir. Bu hesaplar yapilmadan iskeleler kullanilamaz.

4.3.2. (Degisik:RG-18/2/2022-31754) Secilen iskelenin karmasikligina bagh olarak kurma,
kullanma ve s6kme plani; yapi islerinde insaat miihendisi tarafindan yapilir. Gemi insasi ve sokim
islerinde ise gemi insaati ve gemi makineleri mihendisi, makine mihendisi veya insaat miihendisi
tarafindan yapilir. Bu plan, iskele ile ilgili detay bilgileri iceren standart form seklinde olabilir.

4.3.3. iskelenin tasiyici elemanlarinin kaymasi; yeterli saglamliktaki tasiyici zemine sabitlenerek,
kaymaz araclar kullanarak veya ayni etkiye sahip diger ydntemlerle énlenir. iskelenin saglam ve dengeli
olmasi saglanir. Yiksekte calisma sirasinda tekerlekli iskelelerin kazara hareket etmesini 6nleyecek
uygun araglar kullanihr.

4.3.4. iskele platformlarinin boyutu, sekli ve yerlestiriimesi yapilan isin dzelliklerine ve tasinan
yiike uygun ve giivenli calisma ve gegislere izin verecek sekilde olmasi gerekir. iskele platformlari
normal kullanimda, elemanlari hareket etmeyecek sekilde kurulur. Platform elemanlar ve dikey
korkuluklarin arasinda diismelere neden olabilecek tehlikeli bosluklar bulunmamasi gerekir.



4.3.5. (Degisik:RG-18/2/2022-31754) Kurma, s6kme veya degisiklik yapilmasi sirasinda iskelenin
kullanima hazir olmayan kisimlari, 11/9/2013 tarihli ve 28762 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Saghk
ve Giivenlik isaretleri Yonetmeligine uygun sekilde genel uyari isaretleri ile isaretlenir ve tehlikeli
bolgeye girisler fiziki olarak engellenir.

4.3.6. (Degisik:RG-18/2/2022-31754) iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya {izerinde énemli
degisiklik yapilmasi, gorevli insaat miihendisi gézetimi altinda yapilir. Tersanelerde ise gemi insaati ve
gemi makineleri miihendisi, makine miihendisi veya insaat mihendisi gozetimi altinda yapilir. Bu
maddede sayilan isler, bu Yonetmeligin 11 inci maddesi uyarinca, Ozel riskleri ve ayrica asagida
belirtilen hususlari kapsayan konularda yapacaklari isle ilgili yeterli egitim almis ¢alisanlar tarafindan
yapilir.

a) iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya degisiklik yapilmasi ile ilgili planlarin anlasiimasi,

b) iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya degisiklik yapilmasi sirasinda giivenlik,

c) Calisanlarin veya malzemelerin diisme riskini dnleyecek tedbirler,

¢) iskelelerde giivenligi olumsuz etkileyebilecek degisen hava kosullarina gére alinacak giivenlik
onlemleri,

d) iskelelerin tasiyabilecegi yiikler,

e) iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya degisiklik yapilmasi islemleri sirasinda ortaya cikabilecek
diger riskler.

4.3.6.1. Gozetim yapan kisi ve ilgili calisanlara gerekli talimatlari da iceren EK-Il madde 4.3.2.'de
belirtilen kurma ve sékme planlari verilir.

4.4. (Degisik:RG-18/2/2022-31754) iple erisim donanimi kullanilarak yapilan ¢alismalarla ilgili
6zel hikiimler

4.4.1 (Degisik:RG-18/2/2022-31754) iple erisim donanimi kullanilarak yapilan calismalarda
asagidaki sartlara uyulur.

a) Sistemde biri, inip ¢cikmada veya destek olarak kullanilan ¢alisma ipi, digeri ise givenlik ipi
olacak sekilde ayri kancali en az iki ip bulunur.

b) Calisanlara, calisma ipine bagh tam viicut tipi emniyet kemeri verilir ve kullandirilir. Emniyet
kemerinin ayrica glivenlik ipi ile baglantisi saglanir.

c) Calisma ipi, giivenli inis ve cikis araglari ile techiz edilir ve kullanicinin hareket kontroliini
kaybetmesi halinde, diismesini 6nlemek igin kendiliginden kilitlenebilen sisteme sahip olmasi gerekir.
Guvenlik ipinde de, ¢alisan ile birlikte hareket eden diismeyi 6nleyici bir sistem bulunur.

¢) Calisan tarafindan kullanilan alet, edevat ve diger aksesuarlar tam viicut tipi emniyet kemerine
veya oturma yerine veya baska uygun bir yere baglanarak glvenli hale getirilir.

d) Acil bir durumda galisanin derhal kurtarilabilmesi igin is uygun sekilde planlanir ve gézetim
saglanir.

e) Bu Yonetmeligin 11 inci maddesi dogrultusunda, ¢alisanlara yapacaklari ise uygun ve 6zellikle
kurtarma konusunda yeterli egitim verilir.

4.4.2 (Degisik:RG-18/2/2022-31754) Risk degerlendirmesi g6z 6ntinde bulundurularak ikinci bir
ip kullanilmasinin isin yapilmasini daha tehlikeli hale getirdigi istisnai durumlarda, giivenligi saglayacak
yeterli 6nlemler alinmak sartiyla tek bir iple calisma yapilabilir.

EK-II
(Degisik:RG-18/2/2022-31754) (©
BAKIM, ONARIM VE PERIYODiIK KONTROLLER iLE iLGiLi HUSUSLAR

1. Genel hususlar

1.1. Is ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve uluslararasi
standartlarda belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalatgi verileri ile fen ve teknigin gereklilikleri
dikkate alinarak yapilir.

1.2. is ekipmanlarinin bakimlari (giinliik, haftalik, aylik, G¢ ayhk, alti aylik ve benzeri), ilgili
standartlarda belirlenen veya imalatcinin belirledigi sekilde, imalatgl tarafindan yetkilendirilmis
servislerce veya isyeri tarafindan gorevlendirilmis kisilerce yapilir.

1.3. Is ekipmanlarinin, her ¢alismaya baslamadan énce, operatérleri tarafindan kontrollere tabi
tutulmalari saglanir.



1.3.1. Test ve tahribatsiz muayeneler disinda is ekipmani glinlik muayeneden gegcirilir. Kullanim
sirasinda ekipman, catlak, gevsemis baglantilar, parcalardaki deformasyon, asinma, korozyon ve
benzeri belirtiler bakimindan gozle muayene edilir ve fonksiyonlari denenir.

1.3.2. Gozle muayene ve fonksiyonlarin denenmesi operator veya is ekipmanini ve islevlerini
bilen personel tarafindan yapilarak kayit altina alinir. Catlak, asiri asinma ve benzeri tespit edilen
herhangi bir is ekipmani kullanim disi birakilir ve derhal periyodik kontrole tabi tutulur.

1.3.3. is ekipman, ilgili standartlarin ve ekipmanin imalatgisinin belirledigi kriter ve araliklara
uygun olarak bakima tabi tutulur.

1.3.4.is ekipmaninda gergeklestirilen tiim bakim ve onarimlar kayit altina alinir ve is ekipmaninin
kullanim 6mri boyunca muhafaza edilir.

1.4. Periyodik kontrol araligi ve kriterleri, bu boliimde yer alan tablolarda belirtilmemis veya
standartlar ile belirlenmemigse is ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, varsa imalatginin 6ngordugi
aralik ve kriterlerde yapilir. Bu hususlar imalatgi tarafindan belirlenmemis ise is ekipmaninin periyodik
kontroli, bulundugu is yeri ortam kosullari, kullanim sikhgi ile kullanim siresi gibi faktorler goz 6niinde
bulundurularak yapilacak risk degerlendirmesi sonuglarina gore belirlenir. Periyodik kontrol sikhgi,
ulusal veya uluslararasi standartlarda siire belirtiimemisse, bu Yonetmelikte yer verilen tablolardaki
azami sireleri agsamaz.

1.4.1. is ekipmanlarinin periyodik kontrollerinin imalat yilinda yiiriirlikte bulunan standartlara
gore gerceklestirilmesi esastir. Ancak is ekipmaninin imalat tarihinden sonra yururliige giren standarda
uyumlastirilabilmesi halinde yeni standart da g6z oOnlinde bulundurularak periyodik kontrol
gergeklestirilir. is ekipmanlarinin periyodik kontrolleri gerceklestirilirken ekipmanin imal edildigi tarih
itibariyla mevcut bir standart bulunmamasi halinde ekipmanla ilgili yayimlanmis ilk standart dikkate
alinarak periyodik kontrol islemleri gerceklestirilir.

1.5. Birden fazla is yapmak amaciyla imal edilen is ekipmanlari yaptiklari isler géz 6niinde
bulundurularak ayri ayri periyodik kontrole tabi tutulur.

1.6. Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan yapilacak kontroller sonucunda
periyodik kontrol raporu diizenlenir. Diizenlenen belgeler, is ekipmaninin kullanildigl stirece saklanir.

1.7. is ekipmaninin periyodik kontrolii sonucunda diizenlenecek raporda asagidaki bolimler
bulunur:

1.7.1. Genel Bilgiler: Bu bolimde isyerinin adi, adresi, iletisim bilgileri (telefon, elektronik posta
adresi ve benzeri), periyodik kontrol tarihi, ise baslama ve bitis saati, normal sartlarda yapilmasi
gereken bir sonraki periyodik kontrol tarihi, periyodik kontrol metodu ve gerekli gériilen diger bilgilere
yer verilir.

1.7.1.1. Periyodik kontrol metodu: Bu béliimde ilgili standart numarasi ve adi, yoksa ireticinin
tavsiye ettigi metotlar, bu bilgiler mevcut degilse risk degerlendirmesi sonucunda karar alindig
belirtilir.

1.7.2. Ekipman Bilgileri: Raporun bu bolimiinde periyodik kontrole tabi tutulacak is ekipmani
icin gerekli goriilen teknik ozellikler ve diger bilgilere yer verilir.

1.7.2.1. Ekipman Etiket Bilgileri: Bu boélimde periyodik kontrole tabi tutulacak is ekipmaninin
bilgi etiketinde yer alan adi, markasi, modeli, imal yili, seri numarasi ve benzeri bilgiler ile ekipmanin
izlenebilirligini saglayan teknik 6zelliklere yer verilir.

1.7.2.2. Tespit Edilen Bilgiler: Periyodik kontrol yapilirken ekipman ve bilesenlerinin anhk
durumunu tarif etmek ve periyodik kontrol sonrasi yapilacak olasi degisiklikleri belirleyebilmek igin
periyodik kontrolli yapmaya yetkili kisi tarafindan gerceklestirilen 6lciim ve/veya tespit edilen degerler
ile ekipmaninin kullanim yeri ve amaci belirtilir.

1.7.3. Test Degerleri: Periyodik kontrol yapilirken uygulanan testler ile ilgili gerekli bilgiler
belirtilir.

1.7.4. Olciim Aletleri Bilgileri: EK-111 1.7.2.2 maddesinde belirtilen degerleri dlcmek icin periyodik
kontrol esnasinda kullanilan 6lciim aletlerinin adi, seri numaralari, kalibrasyon bilgileri ve benzeri
belirleyici 6zellikleri belirtilir.

1.7.5. Muayene Kriterleri ve Testler: Raporun bu bolimiinde EK-111 1.7.1.1 maddesinde belirtilen
metoda gore olusturulmus muayene kriterleri ve EK-111 1.7.2.2 maddesinde tespit edilen degerlerin, EK-



Il 1.7.2.1 maddesinde yer verilen is ekipmaninin teknik 6zelliklerini karsilayip karsilamadigi hususu ile
ilgili standart ve teknik literatirde yer alan sinir degerlere uygun olup olmadigi kiyaslanarak
degerlendirilir.

1.7.6. Kusur Agiklamalari: Yapilan periyodik kontrol sonucunda ekipmanla ilgili kontrol
kriterlerine gore is saghgi ve glivenligi yoniinden belirlenen uygunsuzluklar belirtilir.

1.7.7. Notlar: Periyodik kontrol siirecine ait detaylar varsa bu bolimde belirtilir. Uygunsuzluk
veya raporun diger bolimlerine ait herhangi bir ifade bu bélimde belirtilemez.

1.7.8. Sonug ve Kanaat: Raporun bu béliimiinde periyodik kontrole tabi tutulan is ekipmaninda
periyodik kontrol kapsami icerisinde yer alan testler ve/veya muayenelere iliskin sonuclar ve bu
sonuclara gore periyodik kontrol yapmaya yetkili kisinin kanaati belirtilir. Bu boliimde ayni zamanda,
kontroller sirasinda giivenli kullanima ydnelik sakinca olusturacak bir kusur tespit edilmesi durumunda
is ekipmaninin uygunsuzluk giderilene kadar kullanilamayacagi, glivenli kullanima ydnelik herhangi bir
kusur tespit edilmemesi durumunda ise kullanilabilecegi agik¢a belirtilir.

1.7.9. Periyodik Kontrolii Yapmaya Yetkili Kisi Bilgileri ve Onay: Bu boliimde periyodik kontrolleri
yapmaya yetkili kisinin adi soyadi, meslegi, EKIPNET kayit numarasi ile raporun kag¢ niisha olarak
diizenlendigi belirtilerek imza altina alinir. Periyodik kontrol yapmaya yetkili kisinin imzasinin
bulunmadigi raporlar gegersizdir.

1.8. s ekipmaninin 6zelligi geregi birden fazla branstaki periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisi
tarafindan periyodik kontroliin yapilmasi gerekmesi halinde, tim kontrol kriterlerinin ortak raporda
sunulmasi durumunda rapor mistereken imza altina alinir. Her bir branstan yetkili kisi kendi konusu
ile ilgili kismin raporunu ayri olarak diizenleyip imza altina da alabilir.

1.9. Periyodik kontrol raporunda is ekipmaninda uygun bulunmayan hususlarin tespit edilmesi
ve bu hususlar giderilmeden is ekipmaninin kullanilmasinin uygun olmadiginin belirtilmesi halinde; bu
hususlar giderilinceye kadar is ekipmani kullanilmaz. isveren, periyodik kontrolde uygunsuz rapor alan
is ekipmaninin kullanilamayacagina dair rahatlikla goriinebilecek sekilde uyari isaretlemesi yapar. S6z
konusu eksikliklerin giderilmesinden sonra vyapilacak ikinci kontrol sonucunda; ekipmanin
kullanilabilecegi ibaresinin yer aldigi ikinci bir rapor diizenlenir.

1.9.1. Bakanlik¢a yayimlanan periyodik kontrol rapor formati ve kriterleri kapsaminda tespit
edilen kusurlar, hafif ve agir kusur olarak derecelendirilir. Hafif kusurlar bir sonraki periyodik kontrol
tarihine kadar giderilir. Bir sonraki periyodik kontrol tarihinde dizeltiimemis hafif kusurlar agir kusur
olarak degerlendirilir. Agir kusur tespit edilen ekipmanlar ise tespit edilen kusurlar giderilmeden
¢ahstirlamaz. Bakanlkga periyodik kontrol rapor ve kriter dokiimanlari yayimlanmamis veya periyodik
kontrol rapor ve kriterler dokiimanlarinda hafif ve agir kusurlara yonelik belirleme yapilmamis is
ekipmanlari igin hafif ve agir kusur uygulamasi yapilmaz.

1.10. Bulundugu isyeri ortam kosullari, ekipmanin kullanim sikhgi, ekipmanin yasi, bakim
faaliyetleri ve sikhgi, atmosferik kosullar, ekipmanin revizyon/kaza gegirmesi, 6nceki periyodik kontrol
sonuglarrile kullanim siiresi gibi faktorler goz 6niinde bulundurularak ve yapilacak risk degerlendirmesi
sonuglarina gore periyodik kontroller kapsaminda yapilacak test ve muayenelerin sikligi artirilabilir.

1.11. Periyodik kontrol kriteri i¢in referans olarak tablolarda belirtilen standartlar 6rnek olarak
verilmis olup burada belirtilmeyen ya da bu Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan konuyla
ilgili standartlarin da imal yillarina gore dikkate alinmasi gerekir. Kapsami periyodik kontrolle sinirli
olmayan standartlar icin periyodik kontrole iliskin hiikimler uygulanir.

1.12. is ekipmanina yapilacak tahribatsiz muayeneler; TS EN ISO 9712 standardina uygun olarak
en az seviye 2 personel belgelendirmesine sahip kisiler tarafindan uygulanir.

1.13. (Miilga:RG-4/2/2024-32450)

2. Periyodik kontrole tabi is ekipmanlan

2.1. Basingli kap ve tesisatlar

2.1.1. Basingli kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri Tablo-1’e gore yapilir. Standartlarda aksi
belirtilmedikce her periyodik kontrolde muayene gergeklestirilir ve testler ise asagidaki kosullara gore
uygulanir:



a) Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme basinci belirlenen is ekipmanlari icin isletme basinci
degeriyle, isletme basinci belirlenmemis is ekipmanlarinda ise azami basing degeriyle her periyodik
kontrolde hidrostatik test gercgeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her 6nemli bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is ekipmaninin
Uretim standardinda belirtilen hidrostatik test basinci degeriyle, liretim standardinda bu deger yoksa
azami basing degerinin 1,5 kati degeriyle hidrostatik test gerceklestirilir.

2.1.1.1. isletme basinci belirlenen basingli ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri giivenlik
donanimlari belirlenen isletme basinci degerine, isletme basinci belirlenmeyen ekipmanlarda ise
ekipmanin etiketinde yer alan azami basing degerine uygun olur.

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yapilabilecegi gibi triiniin standardinda belirtilen veya Ureticisi
tarafindan kullanim kilavuzunda uygun gérilen sivilarla da yapilabilir.

2.1.3. is ekipmaninin 6zelligi ve prosesten kaynaklanan zorunlu sartlar geregince hidrostatik test
yapma imkani olmayan basincl kaplarda ve tesisatlarda hidrostatik test yerine ekipmanin standardinda
alternatif olarak belirtilen, ekipmanin standardi olmamasi halinde ise {reticinin kullanim
kilavuzu/talimatinda da hidrostatik test icin alternatif olarak belirtilen tahribatsiz muayene yontemleri
de uygulanabilir. Bu durumda, diizenlenecek periyodik kontrol raporlarinda bu husus gerekcesi ile
birlikte belirtilir. is ekipmaninin veya prosesin durdurulamamasi gerekce olamaz. Tahribatsiz
muayenelere ait raporlar periyodik kontrol raporunun ekinde saklanir. is ekipmaninda tahribatsiz
muayene ile periyodik kontrol gerceklestirilse dahi azami sirelere riayet edilir.

2.1.4. Uretici etiketinde belirtilen azami basincin altinda kullanilan basingh kap ve tesisatlarda
isletme basinci goriinecek sekilde isaretlenir. isletme basincinin iistiinde bir basincin uygulanmasi s6z
konusu oldugu durumlarda basingh kap ve tesisat, uygulanacak basin¢g miktari esas alinarak yukarida
belirtilen kriterler cercevesinde teste tabi tutulmadan kullanilamaz.

2.1.5. Basingh kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri; 3/11/2016 tarihli ve 29877 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Basit Basingh Kaplar Yonetmeligi (2014/29/AB), 3/3/2018 tarihli ve 30349 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi (2014/68/AB) ve bu Yonetmelik
hikimlerine aykiri olmayan hususlar sakli kalmak kaydiyla ilgili standartlarda belirtilen kriterlere gére
yapilir.

2.1.6. (Danistay Dérdiincii Dairesinin 14/5/2025 tarihli ve E.:2025/2471; K.:2025/3037 sayil
karan ile iptal madde; Basingli kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri yetkili olan;, makine
miihendisleri, metaliirji ve malzeme miihendisleri, mekatronik miihendisleri, makine veya metal egitimi
béliimi mezunu teknik 6gretmenler ya da makine tekniker veya yliksek teknikerleri tarafindan yapilir.

Tablo-1: Basingl kap ve tesisatlarin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

KONTROL PERIYODU
(Az"('/.'l";i”’ ¢) PERIYODIK KONTROL
EKIPMAN ADI e KRITERLERI
standardin 6ngérdigi P o
. (llgili standartlar asadida
stireler sakli kalmak kosulu .
. belirtilmistir.)
ile)
TS EN 12952 serisi, TS EN
Buhar ve kizgin su | Standartlarda stire | 12953 ve TS 497 serisi
kazanlari belirtilmemisse 1 Yil standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.
TS EN 303 serisi, TS 497, TS
EN 1 1 E
Isitma (Kalorifer, sicak | Standartlarda stire 430, TSEN 14394+A1 ve TS EN
. - . 12828+A1standardinda
su ve benzeri) kazanlari | belirtilmemisse 1 Yil . .
belirtilen  kriterlere  uygun
olarak yapilir.




. DIN 4754-1 standardinda
. Standartlarda stire . .
Kizgin yag kazanlan - . belirtilen  kriterlere  uygun
belirtilmemisse 1 Yil
olarak yapilir.
Standartlarda siire
Suilastirimi az belirtilmemisse 1 Yil (yalnizca | TS EN 13445-5, TS 1446, TS EN
FHrimis 992 | muayene) 12817 ve TS EN 12819
tanklari  (LPG, ve . .
. o (1) (10 yihn sonunda yeniden | standartlarinda belirtilen
benzeri) (yerdistii) . . .
degerlendirme veya | kriterlere uygun olarak yapilir.
periyodik kontrol)
standartlarda S | TS EN 13445-5, TS 1446, TS EN
Swvilastiriimis gaz | belirtilmemisse 1 Yil (yalnizca
12817, 7S EN 12819
tanklari  (LPG, ve | muayene) .
; ) , standartlarinda belirtilen
benzeri) (yer alti) (10 yihn sonunda yeniden kriterlere uvaun olarak vapilir
degerlendirme) Y9 Yapiar.
TS 1203 EN 286-1, TS EN
Basingh hava ve gaz | Standartlarda siire | 13445-5, TS EN 764-7
tanklari ? belirtilmemisse 1 Yil standartlarinda belirtilen

kriterlere uygun olarak yapilir.

Kapali genlesme

tanklari

Standartlarda stire

belirtilmemisse 1 Yil

TS 10576, TS 1911, TS 11490,
TS EN 13831, TS EN 764-7
standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Boyler ve akiimiilasyon
tanklan

Standartlarda stire

belirtilmemisse 1 Yil

TS 736, TS EN 12897+A1
standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Boyama makinalari

(kazanlari)

Standartlarda stire

belirtilmemisse 1 Yil

TS EN ISO 11111-1, TS EN ISO
11111-7, TS EN 764-7
standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN ISO 21009-2 ve TS EN

TS EN ISO 21009-2 ve TS EN

Kriyojenik tanklar 14197-3 standartlarinda 141.9?_3 'standart/ar/nda
- . belirtilen  kriterlere  uygun
belirtilen siirelerde
olarak yapilir.
Buharh pisirme | Standartlarda stire TS. .11673 . standardinda
- . belirtilen  kriterlere  uygun
kazanlari belirtilmemisse 1 Yil
olarak yapilir.
TS EN 285+A1 ve TS EN
Otoklav Standartlarda stire | 13060+A1 standartlarinda
belirtilmemisse 1 Yil belirtilen  kriterlere  uygun
olarak yapilir.
Atmosferik, bombeli
yatay  veya  dikey TS EN 12285-2, TS 8991, TS
silindirik,  prizmatik, Standartlarda siire 712, TS EN 12573-1, TS EN
celik veya | | iirtilmemisse 1 Vil 12573-2, TS EN 12573-3
termoplastik, acik veya ? standartlarinda belirtilen
kapal  tehlikeli  sivi kriterlere uygun olarak yapilir.

depolama tanki

Atmosferik, dik,
silindirik, yer (std,
celik kaynakli
birlestirmeli, a¢ik ya

Standartlarda siire

belirtilmemisse 10 Yil

APl 620, APl 650, API 653 ve

APl 2610 standartlarinda
belirtilen  kriterlere  uygun
olarak yapilir.




da kapali tavanh
tehlikeli sivi depolama
tanklari

W LPG tanklari, buhar kazanlar, kizgin su kazanlari, kriyojenik tanklar gibi
standartlarinda emniyet valf testleri bulunan ekipmanlar icin emniyet valfleri,
standartlarda belirtilen azami siireler icerisinde teste tabi tutulur.

) Seyyar veya sabit kompresér hava tanklari ile basingli hava ihtiva eden her tiirlii kap
ve bunlarin sabit donanimi.

) Tehlikeli sivilar: asindirici veya sadliga zararli sivilardir. )

2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlari

2.2.1. Kaldirma ve iletme ekipmanlari ile kaldirma aksesuarlarinin periyodik kontrolleri Tablo-
2’ye gore yapilir. Standartlarda aksi belirtilmedikce, her periyodik kontrolde muayene gerceklestirilir
ve testler asagidaki kosullara gore uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak (zere; isletme kapasitesi belirlenen is ekipmanlari icin isletme
kapasitesi degeri ile isletme kapasitesi belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma kapasitesi
degeriyle her periyodik kontrolde yik testi gerceklestirilir.

b) Azami g yilda bir kere veya her 6nemli bakim ve onarim faaliyetinden sonra; kaldirma
kapasitesi degeriile 2.2.1.1'de belirtilen katsayilar géz 6nliinde bulundurularak yuk testi gerceklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal butinlGglin dogrulanmasi icin yik testi degerine iliskin Bakanlik tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgl periyodik kontrol dokiimani olmadigi durumlarda periyodik kontroli
yapmaya yetkili kisi ilgili standartlari ve is ekipmaninin galisma prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin yik kolundaki konuma gére degismesi ve benzeri) degerlendirerek
kaldirma kapasitesine gore test yikiini belirler. Genel bir kural olarak statik test katsayisi elle isletilen
kaldirma iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari i¢cin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlari ve
kaldirma aksesuarlariigin 1,25, dinamik test kat sayisi ise 1,1’dir.

2.2.1.2. Karsi agirlikl denge prensibi ve/veya kaldirma kapasitesinin yik kolundaki konuma gore
degisen ve tastyici alani (kabin, platform ve benzeri) kisilerin kaldiriimasi igin tasarlanan is
ekipmanlarinda isletme kapasitesi belirlenemez.

2.2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin iskeleler hari¢ periyodik kontrolleri yetkili olan; makine
mihendisleri, mekatronik mihendisleri, makine veya metal egitimi bolimi mezunu teknik
dgretmenler ya da makine tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir. iskelelerin periyodik
kontrolleri ise yetkili olan; insaat mihendisleri, makine miihendisleri, insaat, yapi, makine veya metal
egitimi bolimi mezunu teknik 6gretmenler ya da insaat tekniker veya yilksek teknikerleri tarafindan,
gemi insasl ile gemi bakim ve onarim islerinde gemi insaati ve gemi makineleri mihendisleri ve gemi
teknikerleri tarafindan yapilr.

2.2.3. Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrollerinde muayene ve testlere ek olarak
tahribatsiz muayene yontemleri de uygulanabilir. Tahribatsiz muayenelere ait raporlar, periyodik
kontrol raporunun ekinde saklanir.

2.2.4.29/6/2016 tarihli ve 29757 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Asansor Yonetmeligi
kapsaminda yer alan asansorlerin periyodik kontrolleri 4/5/2018 tarihli ve 30411 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Asansor Periyodik Kontrol Yonetmeliginde belirtilen hususlara gore yapilir.

2.2.5. Uretici etiketinde belirtilen kaldirma kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma
araclarinda isletme kapasitesi goriinecek sekilde isaretlenir. isletme kapasitesinin tistiinde bir agirligin
kaldirilmasinin s6z konusu oldugu durumlarda kaldirma araci, kaldirilacak yikiin miktari esas alinarak
yukarida belirtilen kriterler gcercevesinde teste tabi tutulmadan kullanilamaz.

Tablo-2: Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrol siireleri ve kontrol kriterleri

KONTROL PERIYODU

EKIPMAN ADI (Azami Silre) PERIYODIK KONTROL KRITERLERI




(ilgili standardin
Ongordugi sureler
sakli kalmak kosulu

ile)

(ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)

Kablolu tasima tesisatlari

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 1709 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

TS EN 15011, TS EN 14985, TS EN

Krenler (koprila, portal, 13852-1, TS EN 13852-2, TS EN
mobil, yukleyici, kule, kiyi | Standartlarda  stire | 13000+A1, TS EN 12999, TS EN
Otesi, doner kollu ve | belirtiimemisse 1 Yil 14439+A2, TS EN 13001 serisi, TS I1SO
benzeri) 9927-1 standartlarinda  belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

vindler ve - kaldirma | TS EN 14492-14A1, TS EN 13157+A1
techizatlarn (monoray, | Standartlarda  sire L .

. . - . standartlarinda belirtilen kriterlere
traksiyonel, cektirme, | belirtiimemisse 1 Yil uveun olarak vaoilir
gerdirme ve benzeri) ve yapiir.
Endustriyel araglar (forklift,
transpalet, yik ve personel . TS EN ISO 3691 serisi, FEM 4.004

. .. | Standartlarda  sire . .

tastyici, degisken erisimli standartlarinda belirtilen kriterlere

arag, siparis toplayici ve
benzeri)

belirtilmemisse 1 Yil

uygun olarak yapilir.

Arac kaldirma liftleri

Standartlarda  slre
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 1493 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Kaldirma tablalari

Standartlarda  slre
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 1570-1+A1, TS EN 1570-2
standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Sutunlu
platformlari

calisma

Standartlarda  slre
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 1495+A2 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Asili erisim donanimlari

Standartlarda  slre
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 1808 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Yiikseltilebilen
platformlari

seyyar s

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 280+A1l standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

insaat asansorleri

Standartlarda  siire
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 12159, TS EN 12158-1, TS EN
16719 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

o . . TS EN 12158-2+A1 standardinda
Egimli yuk tasima | Standartlarda  sire belirtilen  kriterlere uveun  olarak
tertibatlari belirtilmemisse 1 Yil ¥8
yapilir.
Hargkgt engelliler i¢in gic¢ Standartlarda  sire TS EN 81-40, 'TS. EN .81-41
tahrikli kaldirma . . standartlarinda belirtilen kriterlere
belirtilmemisse 1 Yil
platformlari uygun olarak yapilir.

Servis asansorleri

Standartlarda  sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 81-3+A1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

. Sta.nd.artlar@ sure TS EN 81-43 standardinda belirtilen
Kren asansorleri belirtilmemisse .
1V kriterlere uygun olarak yapilir.
Standartlarda sire | TS EN 81-31 standardinda belirtilen

Yuk asansorleri®

belirtilmemisse 1 Yil

kriterlere uygun olarak yapilir.




Manipdlatorler

Standartlarda  sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 14238+A1 standardinda
belirtilen  kriterlere uygun olarak
yapilir.

Ucak yer destek

donanimlan®

Standartlarda  sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 12312-1, TS EN 12312-3+A1, TS
EN 12312-4, TS EN 12312-6, TS EN
12312-8, TS EN 12312-9, TS EN 12312-
10+A1, TS EN 12312-11, TS EN 12312-
15, TSEN 12312-19+A1 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Yirliyen merdivenler ve
ylriyen yollar

Standartlarda  sire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 115-1 ve TS EN 115-2
standartlarinda belirtilen sartlar
kapsaminda yapilir.

Yapi iskeleleri®

Standartlarda  slre
belirtilmemisse 6 Ay

TS EN 12810-1, TS EN 12810-2 TS EN
12811-1 ve TS 13662 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak ve EK-
II'nin 4 {inci maddesinde belirtilen
hususlar dikkate alinarak yapilir.

Mobil erisim ve calisma
kuleleri (seyyar iskeleler)

Standartlarda  slre
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 1004-1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Surekli tasima donanimlari
(konveyorler)

Standartlarda  slre
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 618+A1, TS EN 619+A1, TS EN
620 standartlarinda belirtilen kriterlere

uygun olarak yapilir.

Kaldirma aksesuarlari ve
tastyicilar (sapanlar,
kiskaglar, vakum kaldirici,
manyetik kaldirici ve
benzeri)

) Yiikleme amagl erisilebilen, tastyici (kabin veya platform) icinde insan seyri bulunmayan,
sadece yiklerin tasindigi asansorlerdir.

) Kapsami, sadece donanimlarin kaldirma iletme ekipmanlari ve aksesuarlaridir.

) skeleler, tasiyabilecekleri azami yiik gdriinecek sekilde isaretlenir.

TS EN 14502-1, TS EN 13414-2+A2, TS
EN 1492 serisi, TS EN 818-6+A1, TS EN
13155 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Standartlarda  slre
belirtilmemisse 1 Yil

2.3. Tesisatlar

2.3.1. ilgili standartlarda aksi belirtilmedigi siirece, tesisatlarin periyodik kontrolleri yilda bir
yapilir.

2.3.2. Elektrik tesisati, topraklama tesisati, yildinrmdan korunma tesisati, akimdiilator,
transformator, jenerator, katodik koruma tesisati ile benzeri elektrik ile ilgili tesisatin periyodik
kontrolleri yetkili olan; elektrik mihendisleri, elektrik-elektronik mihendisleri ve elektrik egitimi
bolimi mezunu teknik 6gretmenler, elektrik tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir. 1 kV
ve daha dislik gerilime sahip tesisatlar ile yangin algilama ve uyari sistemleri icin yukarida sayilan
unvanlarin yani sira yetkili olan elektronik miihendisleri de periyodik kontrol gerceklestirebilir.

2.3.3. Madde 2.3.2’de yer verilenlerin disinda kalan ve Tablo-3’te belirtilen tiim tesisatlarin
periyodik kontrolleri yetkili olan; makine miihendisleri, makine ve metal egitimi bolimi mezunu teknik
o6gretmenler, makine tekniker veya ylksek teknikerleri tarafindan yapilir.

2.3.4 Madde 2.3.1.'de belirtilen kriterler sakli kalmak kaydi ile bir kisim tesisatin periyodik
kontrol kriterleri ve kontrol stireleri Tablo-3’te belirtilmistir.

2.3.5. Yangin mekanik tesisati, yangin algilama ve uyari sistemleri tesisatlari icin periyodik
kontrol esnasinda tesisat projesi aranir. isveren, projesi olmayan tesisatlarin 27/11/2007 tarihli ve
2007/12937 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile yurirlige konulan Binalarin Yangindan Korunmasi
Hakkinda Yonetmelige ve ilgili standartlara uygun projelendirmesini yaptirmak zorundadir. Yangin



mekanik tesisati, yangin algilama ve uyari sistemleri tesisatlarinin periyodik kontrollerinde tesisatin
projesine uygunlugu ve projenin Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelige ve ilgili
standartlara uygunlugu degerlendirilir.

2.3.6. Havalandirma ve klima tesisatlari igin periyodik kontrolde tesisat projesi aranir. isveren,
projesi olmayan tesisatlarin 3/7/2017 tarihli ve 30113 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Planli Alanlar
imar Yonetmeligi ve ilgili standartlara uygun olarak projelendirilmesini yaptirmak zorundadir.
Havalandirma ve klima tesisati periyodik kontrol raporu, projesine uygunlugu ve tesisata ait cihazlarin
periyodik kontrol bilgilerini icerir. Havalandirma ve klima tesisatlarinin periyodik kontrollerinde
tesisatin projesine uygunlugu ve projenin ilgili standartlara ve/veya fen ve teknigin gereklilikleri dikkate
alinarak uygunlugu degerlendirilir.

2.3.7. Elektrik, topraklama ve yildirimdan korunma tesisatlari icin periyodik kontrolde tesisat
projesi aranir. isveren, projesi olmayan tesisatlarin 3/12/2003 tarihli ve 25305 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Elektrik i¢ Tesisleri Proje Hazirlama Yénetmeligi, diger ilgili yonetmelikler ve ilgili
standartlara uygun olarak projelendirilmesini yaptirmak zorundadir.

Tablo-3: Tesisatlarin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri
PERIYODIK
KONTROL DONEMI
(Azami Siire)

EKIPMAN ADI (ilgili standardin

Ongordugi sureler

sakli kalmak kosulu
ile)

PERiYODIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida
belirtilmistir.)

21/8/2001 tarihli ve 24500 sayili
Resmi Gazete’de yayimlanan Elektrik
Tesislerinde Topraklamalar
Yonetmeligi, 30/11/2000 tarihli ve
24246 sayih  Resmi Gazete‘de
yayimlanan Elektrik Kuvvetli Akim
Elektrik tesisatl ve | Standartlarda  siire | Tesisleri Yonetmeligi ve 4/11/1984
topraklama tesisati belirtiimemisse 1 Yil | tarihli ve 18565 sayii Resmi
Gazete’de vyayimlanan Elektrik g
Tesisleri Yonetmeligi ile TS EN 60079
serisi, TS HD 60364-4 serisi, TS HD
60364-5 Serisi, TS HD 60364-6
standartlarinda belirtilen hususlara
gore yapilr.
Yildinmdan korunma tesisati TS EN 62305 serisi standartlarinda
(kafes sistemi,v havva Standartlarda  siire belirtilen kriterlere uygun olarak
sonlandirma c¢ubugu, dogal . . yapilir.

! .| belirtilmemisse 1 Yil
hava sonlandirma bilesenleri,
paratoner ve benzeri)

imalatginin  belirleyecegi  sartlar
kapsaminda yapilir.
imalatginin  belirleyecegi  sartlar
kapsaminda yapilir.

. TS ISO 8528 serisi standartlarinda
. Standartlarda  siire - .
Jenerator o ! belirtilen kriterlere uygun olarak

belirtilmemisse 1 Yil
yapilir.

Standartlarda slire | TS EN 13509, TS EN 12954, TS EN
belirtiimemisse 6 Ay | 13636, TS EN ISO 13174

Akimdlator ivil

Transformator ivil

Katodik koruma tesisati




standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Yangin sondiirme sistemleri,
otomatik yagmurlama
sistemleri, otomatik gazh
sondlirme sistemleri, mutfak

davlumbaz sondiirme
sistemleri

(yangin su deposu, yangin
pompa dairesi ve yangin
pompalari performans
testleri, sabit boru tesisatl,
sprinkler  sistemi, yangin

dolaplari, hidrant sistemi ve
benzeri)

Standartlarda  slire
belirtilmemisse 1 Yil

Projede belirtilen kriterlere ve
Binalarin  Yangindan  Korunmasi
Hakkinda Yonetmelige uygun sekilde
gerceklestirilir.

Portatif yangin sondirtculer
(yangin séndiirme cihazlari)

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

Binalarin  Yangindan  Korunmasi
Hakkinda Yonetmelige uygun sekilde
gerceklestirilir.

(TSE ISO/TS 11602-2 standartinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.)

Kaglis yolu basinglandirma
sistemleri ve duman tahliye
sistemleri

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

Binalarin ~ Yangindan  Korunmasi
Hakkinda Yonetmelige Uygun Sekilde
Gergeklestirilir.

Yangin algilama ve uyari
sistemleri

Standartlarda  siire
belirtiimemisse 1 Yil

Projede belirtilen kriterlere ve TSE
CEN/TS 54-14 standartinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Havalandirma ve klima

tesisati

1vil

Projede belirtilen kriterlere uygun
olup olmadiginin  belirlenmesine
yonelik olarak yapilir.

2.4. Tezgahlar

2.4.1. Tezgahlarin periyodik kontrolleri yetkili olan; makine muhendisleri, mekatronik
muhendisleri, makine veya metal egitimi bolimi mezunu teknik 6gretmenler, makine tekniker veya
yuksek teknikerleri tarafindan yapilir. Bir kisim tezgahlarin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol
sureleri Tablo-4’te belirtilmistir.

Tablo-4: Tezgahlarin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri
PERIYODIK
KONTROL DONEMI
(Azami Siire)
(ilgili standardin
ongordugi sureler
sakli kalmak kosulu
ile)

PERIYODiIK KONTROL KRIiTERLERI
(ilgili standartlar asagida
belirtilmistir.)

EKiPMAN ADI

TS EN ISO 16092-1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir.

TS EN ISO 16092-3 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Standartlarda  siire

Mekanik presler belirtiimemisse 1 Yil

Standartlarda  siire

Hidrolik presler belirtilmemisse 1 Yil




Hidrolik abkant presler

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 12622+A1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Pnématik presler

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 16092-1, TS EN 16092-4
standardinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Torna tezgahlari

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN SO 23125 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Agac isleme tezgahlari

Standartlarda  slire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 847-3 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Freze tezgahlari

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 16090-1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Soguk metal testereleri

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN ISO 16093 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.
TS EN | 1
Hareketsiz taslama | Standartlarda  siire S.. SO. 6089 standardinda
. . - . belirtilen kriterlere uygun olarak
makineleri belirtilmemisse 1 Yil

yapilir.

Serit testere (agac isleme
makinalari)

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 1807-2 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

isleme merkezleri

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 16090-1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Serit testere (gida isleme

Standartlarda  siire

TS EN 12268 standardinda belirtilen

makineleri) belirtilmemisse 1 Yil | kriterlere uygun olarak yapilir.
. TS EN 12717+A1 standardinda
. Standartlarda  sire - .
Delme makinalari . . belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtiimemisse 1 Yil
yapilir.
. TS EN 13985+Al1 standardinda
. Standartlarda  sire - .
Giyotin makaslar - . belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtiimemisse 1 Yil yapilir

Transfer tipi ve 6zel amagli
tezgahlar

Standartlarda  siire
belirtiimemisse 1 Yil

TS EN 16090-1 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

2.5. Endiistriyel raf ve kapilar

ve kapilarin

mihendisleri, mekatronik mihendisleri, insaat miihendisleri, insaat, makine ve metal egitimi bolimii

mezunu teknik 6gretmenler, insaat veya makine tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir.
2.5.2. Endistriyel raf ve kapilarin periyodik kontrollerinde tahribatsiz muayene yontemleri

2.5.1. Endustriyel raf

periyodik

kontrolleri  yetkili olan;

kullanilabilir. Tahribatsiz muayenelere ait raporlar, periyodik kontrol raporunun ekinde saklanir.

2.5.3. Endustriyel raf ve kapilarin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol sireleri Tablo-5te

belirtilmistir.

Tablo-5: Endiistriyel raf ve kapilarin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

EKiPMAN ADI

PERIYODIK
KONTROL DONEMI
(Azami Siire)
(ilgili standardin
Ongordugi sureler
sakli kalmak kosulu
ile)

PERIYODiIK KONTROL KRITERLERI
(ilgili standartlar asagida
belirtilmistir.)

makine




Standartlarda  siire | TS EN 15635 standardinda belirtilen
belirtilmemisse 1 Yil | kriterlere uygun olarak yapilir.
Standartlarda slire | TS EN 13241+A2, TS EN 12453, TS EN
Endustriyel kapilar belirtiimemisse 1 YIl | 12604+A1 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Endustriyel raflar

2.6. is makineleri

2.6.1. is makinelerinin periyodik kontrolleri yetkili olan; makine mihendisleri, mekatronik
mihendisleri, makine ve metal egitimi bolimi mezunu teknik 6gretmenler, makine tekniker veya
ylksek teknikerleri tarafindan yapilir.

2.6.2. is makinalarinin periyodik kontrollerinde muayene ve testlere ek olarak tahribatsiz
muayene yontemleri de uygulanabilir. Tahribatsiz muayenelere ait raporlar, periyodik kontrol
raporunun ekinde saklanir.

2.6.3. Bir kisim is makinelerinin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol siireleri Tablo-6’da
belirtilmistir.

Tablo-6: is makinelerinin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

PERIYODIK
KONTROL DONEMI
(Azami Siire) . . . .
EKIPMAN ADI (ilgili standardin PER'Y.OP.'K KONTROL KR[TERLER'
e e - (llgili standartlar asagida
Ongordigl streler belirtilmistir.)
sakli kalmak kosulu 24
ile)
. TS EN 16228 serisi standartlarinda
. . Standartlarda  siire - .
Sondaj makinalari L . belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtiimemisse 1 Yil
yapilir.
. TS EN 474-2+A1 standardinda
Cekici dozerler standartlarda - stre belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtiimemisse 1 Yil ve
yapilir.
. TS EN 474-3+A1 standardinda
Yikleyiciler Standartlarda  sire belirtilen kriterlere uygun olarak
y belirtiimemisse 1 Yil ve
yapilir.
. TS EN 474-4+A2 standardinda
Kazici yikleyiciler Standartlarda  siire belirtilen kriterlere uygun olarak
yukiey belirtilmemisse 1 Yil ve
yapilir.
. TS EN 474-5+A3 standardinda
, . Standartlarda siire I .
Hidrolik kazicilar . . belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtilmemisse 1 Yil
yapilir.
. TS EN 474-6+Al1 standardinda
. Standartlarda siire I .
Damperli kamyonlar . . belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtilmemisse 1 Yil
yapilir.
. TS EN 474-7+A1 standardinda
Skreyperler Standartlarda  siire belirtilen kriterlere uygun olarak
yp belirtilmemisse 1 Yil ve
yapilir.
. TS EN 474-8+A1 standardinda
Standartlarda siire - .
Greyderler . . belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtilmemisse 1 Yil yapilir




Boru doseyiciler

Standartlarda  silire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-9+A1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Trencerler

Standartlarda  slire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-10+A1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Toprak ve ¢op sikistiricilar

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-11+ Al standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Halath kazicilar

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 474-12+A1 standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.
. TS EN 500-2+Al1 standardinda
. . Standartlarda siire - .
Yol diizeltme makinalari . ; belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtilmemisse 1 Yil
yapilir.
. TS EN 500-3+A1 standardinda
. . . Standartlarda  siire - .
Zemin stabilize makinalari . ; belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtilmemisse 1 Yil yapilir

Zemin sikistirma makinalari

Standartlarda  slire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 500-4 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Asfaltlama makinalari

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 500-6+Al standardinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Beton ve harg igin tasima -
plskirtme ve yerlestirme
makineleri (beton pompasi)

Standartlarda  siire
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 12001 standardinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.




